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IIII!EE!!IIHi!iiﬂSIIIEEEIII!IEEZ!EIIEE!!!!HEIIIIIIIIIII.II

PRES PADESAT LET ZKUSENOSTI

Jiz od roku 1954 inZenyfi firmy P/A vyvijeji a vyrabéji
zarizeni pro tvareni plechu. Nas zavazek je vyrabét stale
dokonalejsi produkty té nejvyssi kvality a uzitné hodnoty.

TESNiCi MANZETY

P/A, jako vyrobce pneumatickych podavact pouziva pro
teésneni hlavniho valce a ostatnich pohyblivych casti
bezudrzbove tésnici manZety a krouzky s vysokou
cyklovou Zivotnosti. Ty sniZuji tfeni a teplotu a tim zvysuiji
Zivotnost a vykon minimalne 50x.

VYSSi RYCHLOST

Nas patentovany systém dovoluje dosahnou
nejvyssich rychlosti az 400 zdvihd/min. Pritom je
dosazeno rychlejsich a presne€jsich podavacich
cykld.

UNIVERSALNOST

Podavace jsou variabilni a mohou podavat pasku s
réznou tloust’kou a Sifkou, rdznymi rychlostmi a
rbznou délkou posuvu. Lisovana paska mdze byt
podavana do nastroje z tlacné nebo tazné strany.
Jednim podavacem muZe byt podavano i nékolik
pasek soucasne.




FINANCNi NENAROCNOST

P/A pneumatické podavace stoji o 65% az 90%
meéng, nez konvencni valeckoveé nebo klestinove
podavace. Tyto nizké naklady umoznuji napf.
podavac permanentné namontovat na nastroj a tim
snizit pi'i vymeéné sefizovaci casy a zvysit produktivitu.

MOZNOST ZPACOVAVAT ROZMANITE
MATERIALY

Papir, umélé hmoty, folie, textil, drat, hadice ...
Jmenujte material a P/A ho bude podavat. Jedno
zda vysoce leSteny nebo extrudovany, profilovany
nebo nepravidelny, vie mlze byt s pouzitim
specialnich klestin zpracovano.

JEDNODUCHA INSTALACE

Montaz nasich podavact je velice jednoducha. Staci
upevnit pouze dvéma Srouby a pfipojit jedno vedeni
tlakového vzduchu. Kompaktni a cista konstrukce
dovoluje umistit P/A podavac na stdl lisu nebo ptimo
na lisovaci nastroj.

RYCHLE SERIiZENi

Sefizeni je rychlé a jednoduché. Pro zmenu delky
podani staci nastavit sefizovaci Sroub na
pozadovanou délku zdvihu mezi dveéma dorazy
a dotahnout pojistnou matici. Pouziti P/A
pneumatickych podavacu je ta nejefektivnéjsi a
nejjednodussi cesta k modernizaci lisovani.
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Moderni tésnici manzeta (misto O-krouzkl) pfispiva k
tésnosti a Cistoté pistnice a enormné zvysuje zivotnost

Ovladaci ventil nebo
dalkové ovladani (opce) fidi
pohyb a cyklus podavace

Zakladni téleso z tvrdé-eloxovaného
hliniku, pouzivaného ve stavbé letadel,

znamena vyrazne snizeni vahy a minimalni
opottebeni

Sroub skrticiho ventilu
pro sefizeni rychlosti
podavace

Dva otvory pro 7
uchyceni podavace y
na stdl lisu, na

montazni drzak, nebo
pfimo na nastroj

Otvor vstupu I
tlakového vzduchu,

pifedimenzovany, eliminuje Vyménné ocelové

problémy s mnozstvim desky chrani podavac

vzduchu pred poskozenim

Dva tlumice tlumi koncovou
polohu podavace a eliminuji
setrvacnost materialu

hranami materialu

Tlumice hluku velice vyrazné
snizuji hladinu pracovniho hluku a
zlepsuji prostiedi pro obsluhu

Pistnice hlavniho valce je tvrdé
chromovana a jemné brousena

Dvojéinna vzduchova vedeni jsou z nerez oceliable




Samaojistici matice absorbuiji vibrace a
zabranuji povolovani

Vstupni vedeni s nastavitelnymi
boc¢nimi rolnami, pfivadi material
Tlumié narazu zabrariuje bez vibraci do podavace
dorazu natvrdo a snizuje hluk

Velky serizovaci sroub s
pojistnou matici pro jemné
nastaveni deélky podani

Valcové zahloubeni pro licované
Srouby, k zakladnimu nastaveni zdvihu
podavace

Masivni vodici listy z pochromované oceli,
zabezpecuji souosost podavaci hlavy béhem
Jjejiho zdvihu

C€
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Model (mm) (mm) (kg) (mm) (Zdvih/min) (L) (kg)
AX2 38 0-50 11,2 1,2 280 0,03 3,5
AX4 38 0-100 11,2 1,1 220 0,06 4,0
AX6 38 0-150 11,2 1,0 180 0,09 5,0
cX3 76 076 22,6 2,0 220 0,09 9,0
CcX6 76 0150 22,6 1,9 160 0,14 11,0

cx9 76 0230 226 1,8 110 023 13,0 J‘\*—M——

cX12 76 0300 22,6 1,7 95 028 145 1?_}4 EERICS [

DX4 100 0-100 22,6 1,9 195 0,11 11,0 o |

DX6 100 0-150 22,6 1,8 145 0,17 135 LGN Dj] E4§D B
DX12 100 0300 22,6 1,6 85 034 17,0 lgﬁfe‘;jo @‘ o |9, I ‘—,—H

FX4 150 0-100 49,1 2,1 160 0,17 18,0 ek

FX6 150 0-150 49,1 20 140 023 19,0

FX9 150 0230 49,1 1,9 110 031 200 H

FX12 150 0300 49,1 1.8 80 0,40 23,0 =
HX4 230 0100 49,1 2,0 145 0,17 250 D *l E@L 0
HX6 230 0-150 49,1 1,9 125 0,23 27,0 E Of — 5 o
A1, ! , | e 1E ® ® ©
—
ol
bt

HX9 230 0-230 49,1 1,8 100 0,31 29,5

HX12 230 0-300 49,1 1,7 70 0,40 31,8 :
LX6 300 0-150 785 2,3 100 0,37 59,0
LX12 300 0-300 78,5 2,0 60 0,65 70,0

Poznamka 1: Doporuceny tlak vzduchu 6-8 bar.
Poznamka 2: Tloust'’ku podavaného materialu je mozno zvétsit az na 150% pFi pomérném snizeni Sirky.
Poznamka 3: PFiblizna rychlost pfi max. délce podani. Rychlost se snizuje se zvysujici hmotnosti materidlu v podavaci.

ROZMERY (mm)

Model A B C D E F G H J K L M N P
AX2 238 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 - 13 80
AX4 339 92 33 90 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 - 13 80
AX6 441 92 33 920 72 21 66,5 1/8 NPT 8,4 55 88 - 13 80
cX3 311 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 = 14 80
CX6 464 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
CcX9 616 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
cX12 769 165 45,5 117 92 21 114 1/4 NPT 10 59 140 - 14 80
DX4 371 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 = 14 80
DX6 473 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 - 14 80
DX12 777 197 45,5 117 92 23 140 1/4 NPT 13,5 67 172 - 14 80
FX4 438 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
FX6 489 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
FX9 641 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
FX12 794 248 52 124 100 24,6 190,5 3/8 NPT 16,7 71 223 152,4 14 80
HX4 438 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
HX6 489 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
HX9 641 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
HX12 794 329 52 124 100 24,6 267 3/8 NPT 16,7 71 299 152,4 14 80
LX6 536 425 58,4 131 106 25,4 355,6 1/2 NPT 16,7 76 400 152,4 14 92
LX12 841 425 58,4 131 106 25,4 355,6 1/2 NPT 16,7 76 400 152,4 14 92




Zdvih/min

Zdvih/min

BEZPECNA PRACOVNI RYCHLOST PRI RUZNE DELCE PODANI

400

300

MODEL AX |

200

100

0

100
Délka podani (mm)

400 |

300
200

MODEL FX a HX _|

100

100

785

200
Délka podani (mm)

ACi SILA-TAZNA
STINA (N)

I I I
MODEL CX a DX __|

Zdvih/min

—

150 200 250 300
Délka podani (mm)

I I

MODEL LX _|

Zdvih/min

775 775 1207

150 200 250 300
Délka podani (mm)

PRIDRIOVACI KLESTINA (N)

FX,HX

LX

AX CX,DX FX,HX
Poznamka: pfi pracovnim tlaku vzduchu — 7 bar

AX CX,DX FXHX LX
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Linearni posuvny pohyb podavace musi byt precizné sladén s

rotaci klikové hfidele lisu. Vertikalnim pohybem mechanického \"°“c‘°N i C'GUE”A
0 y! —, L

fidicinho ventilu podavace, ktery je mechanicky stlacovan ';lli'é\g%
pohybem beranu lisu, jsou postupné ovladany: pfidrzovaci _ __SUPERIOR

klestina, posuvna klestina a posuv.

Pro porozuméni, jak jsou klikova hfidel lisu a podavac béhem
pracovniho cyklu vzajemné zavislé, je orientace podle ciferniku
hodin. Pozice "horni Uvrati* zdvihu, odpovida 12 hodinam,
polovicni zdvih dold, 3 hodinam, "dolni Gvrat™ 6 hodinam a
polovi¢ni zdvih nahoru, 9hodinam.

Optimalni podavaci cyklus potifebuje dvé tretiny otoceni kliky t.j.
240°, k posunuti materialu do konecné pozice. BEhem zbylych
120° se vraci podavac zpét na doraz a je pfipraven na novy cyk-
lus. Jakmile lisovany dil vypadne a nastroj zcela uvolni material
(cca. 8 - 8.30 hodin na diagramu), podavaci klestina sevie pas,
pridrzovaci klestina se otevie a zacne posuv materialu smérem k
télesu podavace.
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ZONA DE TRABAJO DEL TROQUEL
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CARRERA DEL CARNERO

MUERTO
INFERIOR

PODANI PROFILOVEHO MATERIALU

Podavaci i pridrzovaci klestina mdlze byt upravena pro zpracovani
rozli¢nych materialt. Naptiklad kruhové nebo ¢tvercové trubky, drat,
nebo rlizné predlisované pasy, jako elektrické kontakty a podobné,
mohou byt jednoduse podavacem posouvany.

MORDAZAS ESTANDAR MORDAZAS ESPECIALES

Proti poskozeni citlivych, mékkych povrcht nékterych materiald,
mohou byt klestiny potazeny kdz, gumou nebo silonem.

Kazdy uzivatel si také mize sam zhotovit nadrozmdrné klestiny, pro
rtzné materialy jako jsou Zlaby, rozmanité profily a jiné nepravidelné
tvary.

FAZE PNEUMATICKEHO PODAVACE

HU

BERAN T A ¥

Ovladaci ventil nahore Pied koncem

Posuv v predni poloze > podavaciho
Pridrz. klestina otevrena zdvihu

Ovladaci ventil dole

Pridrz. klestina uzaviena Na zacatku
> vratného

zdvihu

Posuv se pohybuje zpét

Posuv zistava na dorazu

Ovladaci ventil dole Pred koncem
Pridrz. klestina uzaviena vratného
zdvihu

Ovladaci ventil nahore Na zaéatku

o . . podavaciho
Pridrz. klestina otevrena zdvihu

Posuv se pohybuje vpred

8
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1. MECHANICKE OVLADANI

ROTACE KLIKOVE HRIDELE LISU HO HO

DRZAK DORAZU

B (=] STAVITELNY DORAZ
PRUZINA
STLAGENA

CARNERO

STOPKA

MECHANICKY VENTILU

OVLADACI VENTIL By

PODAVAZ

2. PNEUMATICKE OVLADANI

RIZENI LINEARNI VACKOU RIZENi ROTACNI VACKOU

HU
VEDENI TLAKOVEHO ————— >
VZDUCHU
PR 3 CESTNY
LINEARNI VACKA PNEUVENTIL 3 CESTNY

PNEUVENTIL

PNEUMATICKY
OVLADACI VENTIL

3 CESTNY
UZAVIRACI
VENTIL

PRiVOD TLAKOVEHO VZDUCHU PRIVOD TLAKOVEHO VZDUCHU

3. ELEKTRICKE OVLADANI

SUPPLY PORT RIiZENi LINEARNiI VACKOU RIZENI ROTACNI VACKOU
No. 1 8 HU
’ KLADICKOVY
{\lné\&#ETICKY MIKROSPINAC KLADICKOVY
MIKROSPINAC
. (NORMALNE
RUCNI ARNI ROZEPNUTY)
UCNI LINEARNi
PREPINAC I VACKA
PNEUMATICKY (+)

OVLADACI VENTIL o 24VDC

-)
3 CESTNY
UZAVIRACi —>]
VENTIL
PRiVOD TLAKOVEHO VZDUCHU PRIVOD TLAKOVEHO VZDUCHU
MIKROSPINAG MAGNETVENTIL HU DU HU
+ o - o 120° 180°  240° 360°
(110VAC, 50/60 Hz) (230 VAC, 50/60 Hz) (24 VDC) o X o
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Po desetiletich vyvoje byl v roce 1992 predstaven
tento revolu¢ni podavac. Firma P/A je svétovym
leaderem ve vyvoji a vyrobé vysokovykonnych
podavact s minimalni potfebou udrzby.

Tato kompaktni konstrukce vyuziva patentovaneé
automaticke Fizeni, které synchronizuje viechny
funkce podavace se spinacim signalem lisu.

Tento podavac byl vyvijen pocitacovou technologii s
vyuzitim nejnovéjsich poznatk( pneumatiky, pro
dosazeni optimalniho vykonu. Je chranén U.S. Patenty
¢. 4.329.897, 4.4.140.261 a 4. 5.125.550.

Tento podavac reprezentuje nejnovejsi generaci
progresivni technologie pro vysoky pomeér vykon/cena
pfi minimalni potfebé udrzby.

Vymeénitelna ocelova kluzna deska
chrani téleso podavace pred otérem

Magnetventil s ru¢nim
spinacem jednotlivych krokd

Serizovani rychlosti
podani v tlumici hluku

Most vybaveny pevnou
klestinou a systemem na
uvolnovani pasky

Velky serizovaci Sroub s
pojistnou matici pro jemné
nastaveni delky podani

C€

Podavaci klestina pres celou
Sifi pasu s velkou upinaci silou

Tlumic narazu
zabranuje dorazu
natvrdo a snizuje hluk

Velké, seriditelné

vodici kladky pasu Vstupni podpérny

valec snizuje tah
materialu

Vodici tyce ulozené v bronzovych pouzdrech

Dvojity pneuvalec pro extra velkou podavaci silu

3-cestny ventil pro zavadéni pasky

Vstup tlakového vzduchu

Ctyri upevhnovaci
otvory pro bezpecnou
montaz k lisu nebo
montazni konsole

Lehka konstrukce z
leteckého hliniku

Dva tlumice tlumi koncovou polohu podavace a
eliminuji setrvacnost materialu
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MODEL AF126 — 591 mm
MODEL AF1212 — 895 mm

MODEL AF126 MODEL AF1212
150 150 [
= i=
£ 100 £ 100 [ e
3 50 5 50 =
(i} (i} l '
0 50 100 150 0 50 100 150 200 250 300
Délka podani, mm Délka podani, mm
TECHNICKA DATA
Max. Max. Upnuti Upnuti Spotreba
Sirka Délka Tazna tloust'’ka podavaci pevné Rychlost vzduchu
pasky podani sila? pasky? klestiny klestiny podani3 na cyklus Hmotnost
Model (mm) (mm) (kg) (mm) (kg) (kg) (GPM) (ft3) (Kg)
AF126 300 0-150 135 3,25 565 150 85 0,60 65
AF1212 300 0-300 135 3,25 565 150 65 0,90 70
Poznamka 1: Doporuceny tlak vzduchu 6-8 bar.
Poznamka 2: Maximalni otevieni je 3,8 mm.
Poznamka 3: PFiblilna rychlost pfi max. délce podani. Rychlost se snizuje se zvySujici hmotnosti materialu v podavaci.
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BEZPECNOSTNI KRYT = T ' ..\m,m
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P/A ddrazné doporucuje pro ochranu obsluhy vzdy
pouzivat tento prdhledny, ochranny, kryt z plexiskla
nebo tahokovu. Otvory pro uchyceni krytu jsou jiz
predvrtany. Kryt chrani nejen obsluhu, ale téz podavac
pfed sttikajicim olejem, necistotou a triskami.

Pro modely AX,CX,DX a FX jsou k dispozici kryty z
plexiskla, modely HX, LX a AF maji ochranny kryt z
tahokovu.

ROVNACI ZARIZENI

Jednoducha metoda na odstranéni prirozené
zakfiveného, odvijeného materialu, je pouziti rovnacich
valeckd. Je to stejny princip jako u konven¢nich
rovnacek, pouze zjednoduseny. Toto levné zarizeni
muze byt montovano na vstupni stranu viech
pneupodavact a potfebuje pouze malou taznou silu.
Pfed objednavkou nutno specifikovat parametry
materialu. Nedoporucuje se pro tloust’ky pasu

nad 0,7mm.

PODAVACE DRATU

Instalace nerezovych, teleskopickych trubicek se specialnimi pouzdry a vedenimi umozriuje pneumaticke
podavace P/A vyuZivat k pfesnému a centrickému podavani dratu. Tato konstrukce zcela odstrariuje problémy s
hazenim a lamanim dratu. To plati i pfi dlouhych a kratkych posuvech. Tato aplikace je doporucena pouze pro
modely AX a CX. Je mozné téz dodat rovnacku dratu s rovnacimi kladkami uspofadanymi ve dvou kolmych
rovinach. Rovnacky je mozno dodat i separatné.

Max.
délka
Pouzdro podani
Model (mm) (mm)
AX2 0,35-0,59 44
AX2 0,60-0,89 44
AX2 0,90-1,50 44
AX4 0,35-0,59 89
AX4 0,60-0,89 89
AX4 0,90-1,50 89
AX6 0,35-0,59 136
AX6 0,60-0,89 136
AX6 0,90-1,50 136
CX3 0,90-1,50 66
CX3 1,50-2,29 66
CX3 2,15-3,35 66
cX6 0,90-1,50 139
CX6 1,50-2,29 139
cX6 2,15-3,35 139
cX9 0,90-1,50 203
cX9 1,50-2,29 203
CcX9 2,15-3,35 203
cX12 0,90-1,50 289
cX12 1,50-2,29 289
cX12 2,15-3,35 289
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3-CESTNY UZAVIRACI VENTIL
UZiti tohoto uzaviraciho ventilu usnadnuje sefizovani a
zavadéni pasky.

STANICE NA UPRAVA VZDUCHU

Stanice na upravu vzduchu dodava cisty, filtrovany
vzduch, reguluje tlak a pfimazava vzduch. To umoznuje
bezporuchovy provoz a dlouhou zivotnost
pneumatickych prvkd.

RECOMMENDED AIR LINE CONNECTION
TO ELIMINATE MOISTURE AND PARTICLES FROM MAIN LINE

\ 3-WAY
ON/OFF
VALVE
MAIN AIR LINE — |
O
DRAIN P/A AIR FEED

FILTER/REGULATOR/LUBRICATOR

MAZACKA PASKY

Valcova mazacka pasky mize byt pfiipojena ptimo na
téleso podavace, pro rovnomeérné nanaseni lisovaciho
oleje na material. Mazacka je pfipojena na vystupu z
podavace a je proto vylouceno prokluzovani podavace
vlivem olejového filmu. Tyto mazacky jsou urceny

pro Sitku pasu 100mm a k pfipojeni na podavace

CX, DX,FX a HX.

METODY PRO UVOLNENIi PASKY

Mechanické uvolnéni

Pro praci s postupovymi nastroji s hledacky jsou
podavace standardné vybaveny zameénnou,
klestinou se seriditelnym pritlakem, ktera dovoli
proklouznuti pasky pfi najizdéna hledacku.

Pneumatické uvolnéni

Pro ty aplikace, které vyzaduiji, aby pfidrzovaci
klestina pIné uvolnila material, se doporucuje
uzit klestinu s pneumatickym ovladanim.

Tento systém pouziva klestinu s dvoj¢innym
pneumatickym valcem k uchyceni a uvolnéni
materidlu. Systém muze byt aktivovan elektricky
pomoci solenoidu a koncoveého spinace, nebo
pneumaticky pomoci 4-cestného ventilu.

LIBERACION
MECANICA DE PILOTO

LIBERACION
NEUMATICA DE PILOTO

Matice T 5
Dvojéinnypneuvalec

Pruzina

Klestina

Klestina

Interni systém uvolnéni pasky

Interni ventilovy systém uvolnovani pasky je k
dispozici pro viechny modely FX,HX a LX a
prenasi silu az 1200 N na sevieni pevné klestiny.
Interni systém fidi stejny impuls, ktery pfichazi
pro zacatek podani. Timto feSenim je mozné volit
praci s uvolfiovanim nebo bez, pomoci

jednoho prepinace.

OPAKOVAC ZDVIHU

Podavac muze vykonat nékolik zdvih( na jeden
zdvih lisu pokud je pozadovano delsi podani nez je
max. zdvih podavace. To je umoznéno elektronickym
opakovacem zdvihu, ktery je vybaven digitalnim
¢itacem a volbou priority “podavac fidi lis” nebo “lis
fidi podavac”.
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Jiz pred vice nez dvaceti lety, nasli inzenyri firmy P/A
toto inovativni reSeni, jak podavat velice mékke,
citlivé materialy. Materialy jako napf. folie, film,
papiretikety, textil, teflon a jiné, se daji timto
pasovym podavacem jednoduse posouvat.

Tenky, citlivy material je sevien mezi dvéma
nekonecnymi pasky a podavac posouva obéma pasky
spolecné s materialem. Poskozeni, pretrzeni nebo vinéni
béhem pohybu materidlu do nebo ven z pracovni
stanice je timto zcela odstranéno.

TECHNICKA DATA

Model Sifka (mm) Délka (mm) Tazna sila (kg) Rychlost (zdvih/min)

BFHX6 230

150 50
300 50

BFHX12 230

14
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SYSTEM ROZVODU OLEJE

Stavoznak

Uzaviraci —
ventil

Skrtici
ventil

sor [T R T

Tato mazacka pasky byla konstruovana tak, aby vyhovéla
Jjakémukoliv typu a tloust'ce materidlu. Sestava oto¢nych valcd se
pfizplsobi pohybu materialu a kopiruje presné jeho povrch.
Jakykoliv druh mazaciho média je pfivadeén do vnitfniho prostoru
duté osy valce a rovhomeérné rozvadén obvodovymi otvory do
vnégjsiho plsténého obalu vaice.

Pfivod oleje je do kazdého valce zvlast” a da se regulovat ventilem
umistnénym na nadrzi s olejem. Tento systém je gravitacni, proto
nadrz musi byt namontovana vyse nez mazacka. Nadrz je vybavena
stavoznakem.

Dostatecny pfitlak na material je vytvaren taznymi pruzinami se
sefiditelnym tahem. Tim je zajisStno nanaseni stejnomérného
olejového filmu bud’ na obé nebo jen nékterou stranu materialu.
Prebytecny vytlaceny olej je sbiran do sbérného zlabku a je zpét
pouzitelny v procesu.

Mazacka se umist'uje mezi podavac a lisovaci nastroj a mdze byt
ke stolu lisu upevnéna pripojenim magnetu k podstavé mazacky,
nebo vyvrtanim dvou otvorl. Povolenim dvou kfidlovych matic se
necha v dostatecném rozsahu sefidit vyska a prizptsobit riznym
nastrojdm.

Pouzivani mazacky pasky zvysuje zivotnost nastroje, umozriuje
davkovat mnozstvi oleje a tedy velikost olejového filmu a zabraruje
znecistani pracovniho prostoru olejem.

ROZVOD OLEJE VE VALCI

Zasobnik oleje Otvory rozvodu oleje

trubka

Plstény povlak Trubka z PVC

ROZMERY

o Plsténé valce

Kyvna 5
pruzi (n2a ﬂ |—||_‘

R
Podavaé — | Tazna_| Y D
pruzina
()]
Sbérna — Sbérac
hadice odkapu
[ ]
= -
A
TECHNICKA DATA
Max. sirka Rozmezi Objem Vaha s prazdnou omEg )
Model pasky (mm) tloust'’ky (mm) nadrze (Itr) Vaha (kg) nadrzi (kg) A B C D
SO-100 100 0,03 - 4,68 3,8 3,2 5,0 235 202 51 200
SO-200 200 0,03 - 4,68 3,8 3,6 5.4 332 301 51 250
SO-300 300 0,03 - 4,68 3,8 4,5 6,4 437 4006 51 250
SO-400 400 0,03 - 4,68 3,8 5.4 7,3 535 505 51 250
SO-600 600 0,03 - 4,68 3,8 7,3 2.1 740 709 51 250
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Pouziti zvySuje Zivotnost nastroje aplikaci
rovnomérneého olejoveho filmu na material, tésné pred
1 jeho vstupem do lisovaciho nastroje. Zamezuje
nadmérnému znecisténi pracovniho prostoru olejem.

Stabilni olejova nadrz je montovana na bok lisu,
odkud je olej privadén samospadem privodnimi
hadicemi do horniho a spodniho mazaciho valce.
Nadrz je vybavena stavoznakem, filtrem, uzaviracim
ventilem a Skrticimi ventily pro separatni regulaci
pfivodu oleje do horniho a spodniho valce.

Vlastni mazacka je kompaktni konstrukce a
umoznuje montaz co nejblize lisovacimu nastroji.
Pouziva se hlavné ve spojeni s pneumatickym
podavacem a upevriuje se dvéma Srouby pfimo na jeho
téleso.

Olgj je pfivadén separatné do vnitfniho prostoru
duté osy kazdého valce a rovnomérné rozvadén
obvodovymi otvory do vngjsino plsténého obalu vaice.
Ten vytvari na povrchu materialu stejnomérny olejovy
film. Spodni valec je pfitlacovan sefiditelnou pruzinou.
Prebytecny olej je odvadén do sbérné nadrzky k
opétovnému pouziti.

OLEJOVA NADRZ

ROZMERY

Sefiditelna pritlacna [«—— 305 mm —>
pruzina (2)
[<—— 267 mm
Privod s =
horniho ' € ’u\
valce @ | T _ﬁ
. im i
Pivod © Stavoznak Il
spodniho
valce I II:\
= B > Sbérag 7
A > odkapu Uzaviraci
ventil
Regulacéni ventily
TECHNICKA DATA
Max. sirka Rozmezi Objem nadrze Vaha s prazdnou Rozméry (mm)
Model pasky (mm) tloust'’ky (mm) (Itr) Vaha (kg) nadrzi (kg) A B C D
SL-100 100 0,03 - 1.50 3.8 3.6 5.4 203 114 25 89
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Tyto nlzky na odpad jsou vybaveny zvlastni technikou
stfihani: Kyvna stfihaci hlava s oboustrannym vyménnym
nozem se spiralné brousenym ostfim, stfiha materialy od
papiru po ocelovy plech, v rozmezi tloust'ek 0,1-5 mm, bez
potieby sefizovani stfizné vile nebo otevieni nozu.

Konstrukce

Robustni, silnosténna konstrukce z ocelolitiny, precizné
obrobené nozove loze a loZiskova ulozeni. Kyvna hlava
ulozena kalenymi ¢epy v loziskovych pouzdrech z cervené
litiny. Dveé tlacné pruziny pro rychlé cyklove casy, spodni
pridrzovac na vystupu, noze ze specialni nastrojove ocel,
horni i dolni NGz oboustranné pouzitelné.

Montaz a pouziti
Mechanické ndzky se montuji na stul lisu nebo samostatny
drzak za nastroj. Stfizny zdvih je odvozen pfimo od beranu
lisu, ktery stlacuje bud’ pfimo nebo pres stavitelnou kladku,
paku stfihaci hlavy.

Prednosti
= 7adna potreba vzduchu nebo proudu
= stfih pii kazdém zdvihu az do 750 zdvihG/min
= velké otevieni nozl
= Zadné sefizovaci casy
= stfiha kazdy material nezavisle na Sifce,
a tloust'ce, v€etnl pletiva a draténého lana
= Uspora za délici moduly ve stfiznych nastrojich

SPINACiIi KLADKA

~_Podlozky

Matice

S« Zavitova tyé

Montézni drazky (19mm)

153 A Rovina vstupu
pasky 62 mm
Pouziti do max. 3,2mm pro
ocel 400 N/mm?
TECHNICKA DATA
Max. Sifka Rozmezi Max. pocet Rozméry (mm)

Model pasky (mm) tloust'’ky (mm) zdviha Vaha (Kg) A B c D E

SC-3 76 0,1 -5,0 CRS 750 20 269 216 146 173 62

SC-6 152 0,1 -5,0 CRS 650 24 345 292 148 173 62

SC-9 229 0,1-5,0CRS 550 27 422 368 151 173 62

sC-12 305 0,1 - 5,0 CRS 450 31 498 445 153 173 62
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Tyto pneumatické nuzky vyuzivaji stejného principu
jako mechanické nlzky typu SC, pouze stfizny zdvih
je realizovan pneumatickym valcem. Rozsah
stfihaného materialu je od 0,1 do 2,0 mm.

Konstrukce

Stabilni ocelovy ram, montovany na mechanické
nUzky. Dvoj¢inny pneumaticky valec s velkym
primérem, oto¢né ulozeny v kozliku, kloubové
pripojeny ke spinaci pace stfizné hlavy. Moznost
nastavit délku zdvihu. Elektropneumaticky ventil s
kompletnim propojenim pneuvalce, s tlumici hluku.
Krytovani (na snimku demontovano).

Montaz a pouziti

Tyto nlizky mohou byt pouzity na libovolném misté.
4-cestny elektropneumaticky ovladaci ventil mtze
byt synchronizovan s lisem nebo jinym strojem
elektrickym signalem od koncového snimace, nebo
vackového programatoru. Ntzky mohou byt rovnéz
uzity zcela nezavisle a taktovany pomoci casového
rele.

Prednosti

= nezavislé pouziti

= mnohostranné vyuziti az do Sife 305 mm
= velké otevieni se stavitelnym zdvihem

ROZMERY
76 mm
PFipojeni Model A B
vzduchu Pneumaticky mm
3/8" valec
/ ASC-6 345 292
S/ Elektro/f_—_\\ Nastaveni ASC-9 422 368
pneumaticky gauhy ASC-12 498 445
O |ventil

l LMOnta’inl’ drazky 19 mm_/

B
I A
Rovina vstupu pasky 62 mm
TECHNICKA DATA
Max. sirka Rozmezi Max. zdvihi/min Spotieba vzduchu pfi
Model pasky (mm) tloust'’ky (mm) nezatizeno max. zdvizich a 6,8 bar Vaha (Kg)
ASC-6 152 0,1-1,8 CRS 200 34 dm3/s 36
ASC-9 228 0,1-1,8 CRS 190 31 dm3/s 40
ASC-12 305 0,1-1,8 CRS 180 34 dm3/s 45




Model PSC-12

ROZMERY
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Tyto délici ntiky byly vyvinuty pro pfi¢né déleni tenkych materiald.
Pouzivaji se pfedevsim v délicich zafizenich, mohou v3ak byt
pouzity i pfimo za lisovacim nastrojem pro déleni odpadu nebo
odsttihovani vyliské. Pomoci stavitelné stfizné vile a odpruzeného
spodniho pridrzovace mohou byt Cistl stfizeny zvlasté tenké plechy.
Rozsah stfihaného materialu je 0,1-2, 3 mm.

Konstrukce

Stabilni ocelovy ram, Cisté obrobeny, vodici sloupky s bronzovymi
loziskovymi pouzdry. Odpruzeny spodni pfidrzovac. Dvojity pneu-
maticky valec (u modelu PSC 12 dvourady), dvoj¢inny, s tlumenim
koncovych poloh. Elektropneumaticky ventil s kompletnim propo-
jenim pneuvalce, s tlumici hluku. Krytovani vstupu i vystupu.
Vstupni podpérny valecek s boc¢nimi vodicimi rolnami, stavitelnymi
podle Sife materialu (Opce).

Montaz a pouziti

Tyto nlizky mohou byt mnohostranné vyuzity, zviasta pro pricné
déleni. 4-cestny elektropneumaticky ovladaci ventil mtze byt
synchronizovan s lisem nebo jinym strojem elektrickym signalem
od koncového snimace, nebo vackového programatoru. NGzky
mohou byt rovnéz uzity zcela nezavisle a taktovany pomoci
¢asoveého relé. Ve spojeni s pneumatickym podavacem nebo servo
podavacem, mohou tvofiit nezavislé délici zafizeni.

Prednosti

= nezavislé pouziti

= mnohostranné vyurziti az do $ife 305 mm
rychlé cyklové casy

zvlaste Cisty strih

= pfiznivy pomar vykon/cena

@
0D ||
J
C H == Model A B (¢} D E
) () | P
I I | — 1T T
E— PSC-3 203 229 340 76 50
ovina
vstupu (B B PSC-6 343 387 422 152 76
pasu H PSC-12 | 502 546 422 304 76
I I I
E a o}
l«e— D —
I L] ]
‘ A
I B (o)
TECHNICKA DATA
Max. tloust'’ka pasu
Max. sSirka e e U L, Rozmezi Max. Spotieba vzduchu
pasky Ocel tloust’ky sila (N) pri max. zdvizich Vaha

Model (mm) 400 N/mm? Nerez (mm) pFi 6,8 bar a 6,8 bar (kg)

PSC-3 76 0,9 0,8 0,04 -1,1 4200 5 dm3/s 34

PSC-6 152 1,2 1,1 0,04 -1,6 10600 13 dms3/s 42

PSC-12 305 1,7 1,6 0,04 -2,3 21300 32 dms3/s 73
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TP-3

TP-10

TP-40
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-
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TP-70 TP-140

Tyto jedinecné, pneumaticky pohanéne, linearni
dopravniky byly vyvinuty pro odvod a dopravu
vyliskl a odstrariovani odpadu z lisovacino nastroje
mimo prostor lisu. Tento systém bez dopravniho
pasu, pracuje na principu vibracniho pohybu
pneumatické jednotky.

Dopravni Zlab, pfiSroubovany k vibracni desce
dopravniku, se rytmicky pohybuje pomaleji vpred a
rychle zpét. Kovove odstfizky, odpad nebo hotove
dily se setrvacnosti posunuji dopfedu az do
prepravni bedny. Dopravni Zlab mUze byt rlizné
tvarovan a uzivatel si ho zhotovuje sam podle
podminek a uziti. Dopravnik mlze byt rovnéz vyuzit
pro separaci odpadu od vylisk.

Provozni naklady jsou vzhledem k nizké spotfebé
vzduchu a prakticky bezudrzbovému provedeni
velice nizké. Hladina vilastniho hluku je hluboko pod

povolenou mezi. K uvedeni do provozu staci pouze
jeden pfipoj tlakoveého vzduchu 4 — 6 bar.

Nasazenim “Pneumatického dopravniku” ke
kazdému nastroji odpadnou problémy s
nahromadénim odpadu nebo odvodem dilt.

Cena dopravniku je jen zlomkem nakladd na
porizeni motorem pohanéného pasového
dopravniku a dalsi naklady na nahradni pasy a
valeaky jasné mluvi pro pouziti pneumatickych
dopravnikd.

Prestoze byly tyto dopravniky vyvijeny pro pouZiti
na lisovnach, je jejich uplatnéni daleko Sirsi, jako
napr. k pfisunu dild na montazni lince, k separaci
dvou razné velkych nebo tvarové rozdilnych dilC.

| U.S. PATENT NO. 4,444,346 |

PRIKLADY POUZITIi

Jednoduse, k boku lisu instalovany dopravnik
TP-10 dopravuje vylisky do prepravni bedny.

e 1Y
R :I ~

Tento TP-70 pohani tfi dopravni drahy.
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Jeden TP-40 uchyceny k zakladové desce lisu je vyuzit
pro pohon dvojitého zZlabu. Horni pro odvod délené
mfizky a spodni pro odvod dilti.
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Tyto pneumatickeé dopravniky maiji nizkou stavebni
vySku a malé vnéjsi rozméry. Dopravni zlaby mohou
byt pfizpUsobeny riznym rozmérdm nastrojl. Vibracni,
rytmicky pohyb bude dopravovat vase dily a odstfizky,
nebo tFidit rizné velké casti materialu,
bez velkych nakladt.

wiat 1111111111111 T

Ukazka konstrukce a
konfigurace
dopravniho Zlabu pro

danou aplikaci

Upinaci deska

Treti krok — vysttih

Druhy krok — dérovani

Prvni krok — dérovani

Kotevni deska Model TP-40
Sepravaky Horni Zlab pro

Vodici deska odvod dilt

Stfizna deska

Valivé sané
A A Spodni Distanéni
Zakladova deska Drzak spodniho Zlabu _—0 3ab pro podiozka
Postupovy stfizny nastroj Odpadni vystrizky © gg;‘;ﬂu Hotovy dil

VEDENi A PODPERY ZLABU (OPCE)

Tri metody vedeni a podepreni dlouhého Zlabu na jeho prednim a zadnim konci. Doporuceny material pro
pevnou treci podpéru je Silon nebo Teflon.

Valivé Valivé . -
san{i |OZI§k0 ;B%ﬁ::ﬂ(a Smér transportu L Dopravni Zlab Valivé
sanu i
\ \ \ — A o>
% i ,,"‘
: I —| ’ o
7 3 -
/ Dopravniku & 7 "
Distanéni Valivé Valivé b T
podiozka Stil Drzsk logisko sand -
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Model TP-3 Model TP-10
a4 . 178 mm
1/8” NPT MgTleé\FfYNl G GBI Fr0) FE e = S1LARIE 47w SROUB REGULACE RYCHLOSTI
\\% | | 216 mm 105 mm
[ » | ‘ \
= &——9]
119 mm } Eﬂ:ﬂ = ® ‘ ST
140 mm ]
7o\ [H
531 e H: et ] 125 mm ? [] D : oy i 58 mm
Ri= o\|
s = To —— :
- 4 $

4 MONTAZNI OTVORY
6 OTVORY PRO PRIPOJENI ZLABU

1/4” NPT

le— =35 mm
SROUB REGULACE RYCHLOSTI

Model TP-40 Model TP-70
250 mm 325 mm |
83 mm -~ 6 OTVORY PRO 68 mm s - 6 %%';Eﬁm’
—r PRIPOJENI B
f ztasu | U — 99 mm = /
@) | Ny —
- 140mm| | SRS
160 mm [G] E L
o | —
127 mm
© 91 mm
% — | @ -@-@ |l srous
B S —J- l — ol REGULACE
v b~ — 7 || pvdiios
Al 1/4” NPT \ 51 mmTyp.

SROUB REGULACE RYCHLOSTI

2 MONTAZNI DRA

ZKY

1/4” NPT

6 OTVORY PRO PRIPOJENI ZLABU

Model TP-140

+—325 mm
6 MONTAZNI
gmm pEr | OTVORY
S—D) u Y
@ &—@—@
. Gy
Nt/ 179 mm || H
192mm O O ] ] —_—
O |Hemm  |azmm [ co | .
- — | &rous
-y EO REGULACE
—0 8 O S RYCHLOSTI
n 285mm_| 509 mm 5 »
75 mm 6 OTVORY PRO PRIPOJENI ZLABU

TECHNICKA DATA

Max. zatizeni Spotieba vzduchu Hladina Amplituda Max. hmotnost Hmotnost
Model vcetné zlabu (kg) (I/min.) hluku (dB-A) (mm) zlabu (kg) zarizeni (kg)
TP-3 3 14 68 23 1,4 1,4
TP-10 10 20 68 25 2,7 2,8
TP-40 40 42 70 27 54 7,2
TP-70 70 40 70 25 11,3 5,5
TP-140 140 80 62 25 20,4 8,0

Poznamka 1. Doporucena rychlost: 120 zdvihd/min.
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2. Rychlost posuvu: 8 — 10 m/min. 3. Provozni tlak : 4 — 6 bar 4. Max.

stoupani zlabu: 8°
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Vedeni
spolec¢nosti

Montazni
zavod

P/A Industries Inc. P/A GmbH P/A Mectool AB P/A Bohemia SRO P/A Retain Ltd
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OF AMERICA
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