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Joved |

Zkusenosti 50-ti let vyvoje !

R

Jiz od roku 1954 vyvijeji a vyrabéji pracovnici americké spolecnosti P/A Industries, Inc. stroje a zafizeni pro
pouziti v oblasti lisovani a tvareni plechu.

Tyto zkuSenosti, inovace techniky a konsekventni vyvoj stoji takeé za uspéchem zarizeni firmy P/A pro odvijeni,
rovnani a navijeni svitkového materialu.

At se jedna o material tenky nebo tlusty, tzky nebo Siroky, horizontalné nebo vertikaln€, drat, pas nebo svitek,
vzdy jsou tato zafizeni uznavanym produktem na svétovém trhu.

P/A Vam nabizi nejvetsi vybér pro jakoukoliv oblast uZiti.

Tisice spokojenych zakaznik(ina celém svété tézi z konceptu P/A, ktery jim garantuje vysokou kvalitu, vynikajici
pomeér vykon/cena, moderni technologii a osobni servis.
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Kancelar firmy P/A Bohemia s.r.o.
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Prednosti:

= Velké spektrum pouZiti a Siroka paleta zafizeni.

= V/ysoky standard kvality diky dlouholetym zkuSenostem.

= Vhodné pro dovybaveni nebo renovaci list, prakticky vsech druht a typu.

= Jednoducha a rychld montaz a obsluha umozriuji bezproblémove uZivani.

= Kratké sefizovaci casy a vysoka presnost vedou ke zvyseni produktivity a kvality.

Nabizime:

Individualni poradenstvi a celosvetovy servis.

Optimalni pomér VYKON / CENA.

= Podpora pripravy pred dodanim a béhem instalace stroje.
Individualni zaskoleni obsluhy pro optimalni vyuZivani stroje.
= Rychly servis a dodani hlavnich nahradnich dilt ze skladu.

3




| Odvijaky esvele) | % I

Malé odvijaky s pevnym trnem pro
odvijeni materialu na civce.

K dostani také v kombinaci s
automatickym odtahem prokladoveého

papiru.

Pro choulostivy, potahovany, lestény
nebo predlisovany material

Provedeni Setfici pddorysnou plochu
umozZruje kratké sefizovaci casy a
jednoduchou manipulaci.

SR 75 RLC SR 75 RLC

Odvijaky jsou jak v provedeni s pohonem, tak nepohanéné.

Stabilni svafovany stojan s montaznimi otvory pro pripevnéni k podlaze.

Rizeni rychlosti pomoci elektronického systému Fizeni smy¢ky LC, nebo ultrazvukem.
Nastavitelna mechanicka brzda u nepohanéného provedeni.

Pohaneény trn pro papirovou civku u provedeni s odtahem prokladového papiru.

ROZMERY

Model SR 50 Model SR 75/100 Model SR 50R/75R/100R

L-610mm-.l L—610mm——l L—610mm-| I-—610mm—l

TECHNICKA DATA |

SR 50 LC 23 Kg 75 mm 760 mm 19 mm 0 -50 1/min.
SR 75 LC 34 Kg 75 mm 1070 mm 19 mm 0 - 50 1/min.
SR 100 LC 45 Kg 75 mm 1070 mm 25 mm 0 - 50 1/min.




_ Dvojite odvijaky ci
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Dvojité odvijaky s pevnym trnem pro odvijeni
materialu z civek.

DSR 75 LC

= Dvojité odvijaky jsou jak v provedeni s pohonem, tak nepohaneneé.
= Rizeni rychlosti pomoci elektronického systému Fizeni smycky LC, nebo ultrazvukem.
= Jako opce kombinace s automatickym odtahem prokladového papiru.

| TECHNICIKA DATA |

Model civky pasky civky trnu Rychlost
DSR 75 LC 34 Kg 75 mm 1070 mm 19 mm 0 - 50 1/min.
DSR 100 LC 45 Kg 75 mm 1070 mm 25 mm 0 - 50 1/min.

_ Pridavny odtah papi
- o ¢ [ o L)
pirl. el
P/A vyvinula specialni nastavbu ke stavajicim P/A odvijakim. Tato jednotka je
koncipovana pro pripojeni na pohanéné odvijeci zafizeni. Pfitom se rozlisuji dvé
rdzna provedeni:

el L Eﬁ Il

= Qdvijeni papiru slouzi k zavedeni ochranné vrstvy, pfi navijeni citliveho materialu
pro dalsi zpracovani.

= Navijeni papiru slouZi k odstranéni prokladoveého papiru pfi odvijeni citliveho

materialu.
. Nepohanény Pohanény
r——l— 215 mm = 2
460 mm %=’H:Iﬂ:; £4=F:+;Im
230 mm 100 mm —»| L—

T -

690 mm
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_Oavijaky lehkéfadytp R "

Anhemis

Odbvijaky se stavitelnym
upinacim primérem, pro
odvijeni pasového
materialu ze svitku.

Provedeni jak pohanéng,
tak i nepohanéné.

Vodici disky, nebo kruhy
zamezuji poskozeni hran
materialu.

SRA 200 D SRA 1200

= Stabilni, svarovany ram s montaznimi otvory pro pfipevnéni k podlaze.
= 3 Celist'ovy upinaci mechanizmus pro variabilni vnitfni prdmeér svitku.
= Plynula regulace rychlosti kyvnym ramenem u pohanéného provedeni.
= Jako opce téZ bezdotykove systémy snimani velikosti smycky.
= Mechanicky stavitelna brzda u nepohanéného provedeni.
= \olitelné pevné vodici disky o réiznych primérech:
-9 600 mm, @ 760 mm, ¢ 915 mm a 1070 mm
- @ 1220 mm jen pro SRA 1200 a SRA 1500
= \olitelné posuvné vodici kruhy pro SRA 1200 a SRA 1500.

ROZMERY

Model SRA 200D, 400D a 600D Model SRA 1200D a 1500D

865 mm Vodici disk o

1200 mm —» Vodici disk &

910 mm

L—740 mm——] 670 mm L—1080 mm_J L—865 mm—»l

TECHNICKA DATA |

SRA 400 D 180 Kg 200 mm 1070 mm 150 - 430 mm 0 - 28 1/min. 230 VAC
SRA 600 D 270 Kg 200 mm 1070 mm 200 - 460 mm 0 - 28 1/min. 230 VAC
SRA 1200 D 550 Kg 300 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 23 1/min. 230 VAC
SRA 1500 D 700 Kg 150 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 23 1/min. 230 VAC
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_Dvojite odvijaky lehke radytp AT

Anhemis

DSRA 600 D

Dvojité odvijaky pro
upnuti dvou svitkd
umoZriuji zkratit ztratovy
cas zavadéni pasu.

Provedeni jak pohanéng,
tak i nepohanéné.

Otocny stojan umoZriuje

manualni ototeni o 180°.
Aretace noznim pedalem.

DSRA 1200D

ROZMERY

Model DSRA 200D, 400D a 600D

- N
/7
s \
// ] \\ 230 mm
/ | Al
| l |
| s 4
L E /L— 1605 mm
\ I /
Y
~ - 1045 mm

Model DSRA 1200D a 1500D

DSRA 400 D 180 Kg 200 mm 1070 mm 150 - 430 mm 0 - 28 1/min. 230 VAC
DSRA 600 D 270 Kg 200 mm 1070 mm 200 - 460 mm 0 - 28 1/min. 230 VAC
DSRA 1200 D 550 Kg 300 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 23 1/min. 230 VAC
DSRA 1500 D 700 Kg 150 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 23 1/min. 230 VAC
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_Odvijaky stredni fadymp R "

Anhemis

Odvijaky stfedni rady,
konstruované pro
nasazeni svitkt o celkové
vaze az do 3000 kg.

Provedeni jak pohanene,
tak i nepohanéné.

E _'_,_'—'—-
SRA 3512

= Stabilni, svafovany ram s montaznimi otvory pro pfipevnéni k podlaze.

= Vysoko pevnostni hiidel uloZzena v bezudrzbovych loZiscich.

= Stfedovy, rozpinaci, klikovy mechanizmus, pro variabilni vnitfini primeér svitku.
= Posuvna ramena pro centrovani svitku a vedeni pasu.

= Plynula regulace rychlosti ota¢eni kyvnym ramenem.

= Jako opce bezdotykové systémy snimani velikosti smycky.

= Jako opce pneumatické pritlacné rameno umisténé na boku nebo vrchu ramu.

ROZMERY

Model SRA 2520 a 3512

1

SRA 3512

SRA 6512
SRA 6524
SRA 6532

Opce

VEtSi rozsah rychlosti otaceni.

VELSi rozpéti vnitinich prdmerd svitkd.
Delsi posuvna ramena pro vétsi vnejsi.
prameéry svitka.

RGzné brzdové systémy.

SRA 3512 D 1600 Kg 300 mm 1300 -1445 mm 375 - 520 mm 0-21 1/min. 400 VAC
SRA 6512 D 3000 Kg 325 mm 1400 -1535 mm 390 - 520 mm 0-15 1/min. 400 VAC
SRA 6524 D 3000 Kg 665 mm 1400 -1535 mm 390 - 520 mm 0-15 1/min. 400 VAC
SRA 6532 D 3000 Kg 820 mm 1400 -1535 mm 390 - 520 mm 0-15 1/min. 400 VAC
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_Dvojite odvijaky stredni ra
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DSRA 3512 DSRA 6512 —

= Dvojité odvijaky pro upnuti dvou svitkd kazdy s max. hmotnosti az 3000 kg.
= Provedeni jak nepohanéné tak i pohanéné s plynulou regulaci otacek.

= Otocny stojan umoZriuje manualni otaceni o 180°.

= Aretace noznim pedalem.

ROZMERY

DSRA 3512 460 1040 1070 860 1580
DSRA 6512 600 1300 1300 1170 1980
DSRA 6524 770 1300 1300 1170 2660
DSRA 6532 850 1300 1300 1170 3200

DSRA 3512 D 1600 Kg 300 mm 1300 -1445 mm 375 - 520 mm 0-21 1/min. 400 VAC
DSRA 6512 D 3000 Kg 325 mm 1400 -1535 mm 390 - 520 mm 0-15 1/min. 400 VAC
DSRA 6524 D 3000 Kg 665 mm 1400 -1535 mm 390 - 520 mm 0-15 1/min. 400 VAC
DSRA 6532 D 3000 Kg 820 mm 1400 -1535 mm 390 - 520 mm 0-15 1/min. 400 VAC
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| Paletove odvijaley || | L
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V opci dodavany drZak vnifnino priméru pro rlizné
rozsahy prumérd, slouzi ke stabilizaci horniho svitku.

ROZMERY

PR 4,PR 5
1170 — 1600 mm

= Horizontalni odvijak kompaktni konstrukce pro
PR 6, PR 8, PR 10 > . . "
1425 — 1850 mm omezeneé prostorové podminky.

= Jednoduché zakladani celé palety svitkd pomoci
vysokozdvizného voziku.

= Automatické odvijeni pasky. Plynula regulace
otacek systémem fizeni smycky.

= Jednoducha zména sméru otaceni talife z ridiciho
panelu.

o = Bezpecnostni stop pfi napnuti pasu.
|
(.

1640 mm Max.

Opce

150 mm

VEtSi rozsah otacek.
150 — 915 mm VEtsi prumeér talife.
Odvadeéci buben pro $irsi pasky.
Odvadéci buben se specialnim potahem.
_| = q Sada pro_odvijeni dratu. _
T =T T Drzak vnitfniho prméru svitku pro réizné rozsahy
500 mm
Sy
— — 620 - 1055 mm

prameéru.
> Max. vysunuti

A

e e e B e

PR 4 1800 Kg 150 mm 0,1-1,7 mm 1070 mm 915 mm 0-18 1/min. 0 - 27 1/min.
PR 5 2500 Kg 150 mm 0,1-1,7 mm 1070 mm 915 mm 0 - 18 1/min. 0 - 27 1/min.
PR 6 2700 Kg 150 mm 0,1-1,7 mm 1320 mm 915 mm 0-11 1/min. 0 - 22 1/min.
PR 8 3600 Kg 150 mm 0,1-1,7 mm 1320 mm 915 mm 0-11 1/min. 0-22 1/min.
PR 10 4500 Kg 150 mm 0,1-1,7 mm 1320 mm 915 mm 0-11 1/min. 0-22 1/min.
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_Paletove odvijaky s rovnacic

ROZMERY
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2570 mm
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= Horizontalni odvijak svitkd ze stohu v
kombinaci s vhodnou rovnackou.

= |dealni pro pouZiti do omezenych prostor.

= Jednoduché zakladani celé palety svitkd
pomoci vysokozdvizného voziku.

= Kombinovatelné rovnacky:
- Ultra precizni rovnacky (Stana 17)
- Rovnacky lehke rady LD (Strana 18)
- Flip Top Rovnacky (Strana 19)

= \lybér riznych systémd fizeni rychlosti pasky.

PR4/SSP29 LC3 1800 Kg 0,1-1, 1070 mm 0 - 30 m/min.
PR4/SSP49 LC3 1800 Kg 100 mm 0,1-1,0 mm 1070 mm 915 mm 0 - 30 m/min.
PR4/SSP69 LC3 1800 Kg 150 mm 0,1 - 0,8 mm 1070 mm 915 mm 0 - 30 m/min.
PR6/SS 49 LC3 2700 Kg 100 mm 0,4-1,6 mm 1320 mm 915 mm 0 - 23 m/min.
PR6/SS 89 LC3 2700 Kg 200 mm 0,5-1,6 mm 1320 mm 915 mm 0 - 23 m/min.
PR6/SSP29 LC3 2700 Kg 50 mm 0,1-1,0 mm 1320 mm 915 mm 0 - 30 m/min.
PR6/SSP49 LC3 2700 Kg 100 mm 0,1-1,0 mm 1320 mm 915 mm 0 - 30 m/min.
PR6/SSP69 LC3 2700 Kg 150 mm 0,1 -0,8 mm 1320 mm 915 mm 0 - 30 m/min.




_Odvijaky s rovnackou lehke fady LD Eﬂ ll

Kombinovana zafizeni nasich odvijakd lenké rady
(strana 6) a rovnacek lehké rady (strana 18), Setfici
puldorysnou plochu.

Stabilni, svafovany ram pro pfipojeni nosného hridele

odvijaku a rovnaci hlavy.
Pfimy odtah pasového materialu pohanénymi valci
rovhacky z nepohanéného odvijaku.

Odvijak s pevnymi zakladacimi disky nebo s
prestavitelnymi vodicimi kruhy réznych pramérdi.

RS 49 P-6

= 9 Rovnacich valct @ 25 mm, kalenych a jemné brousenych.

= Jeden par taznych valct @ 40 mm na vystupu.

= Spodni rovnaci valce a par taznych valcl jsou synchronné pohanéné pomoci zubovych kol.

= Horni rovnaci valce uloZené v jednom separatnim nastavitelném bloku. Manualné stavitelny naklon bloku a
pfitlak taznych valct ru¢nim koleckem.

= Mechanicky stavitelna brzda odvijaku.

= Rozpinaci systém upinani svitku za vnitfni pramér.

= MoZnost rtznych systému fizeni rychlosti pomoci snimani velikosti smycky.

ROZMERY

Model RS 49 P-6 Model RS 49 P-15

1300 mm "1

1527 mm

i;ﬁmmm—i N i<—740mm—>ll

1080 mm 1537 mm——»

RS 20 P-G g 3 ) 915 mm -
RS 29 P-15 700 K 50 mm 0,1-1,0 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 30 m/min.
RS 49 P-2 90 Kg 100 mm 0,1 -1,0 mm 915 mm 125 - 460 mm 0 - 30 m/min.
RS 49 P-4 180 Kg 100 mm 0,1 -1,0 mm 915 mm 150 - 430 mm 0 - 30 m/min.
RS 49 P-6 270 Kg 100 mm 0,1-1,0 mm 915 mm 200 - 460 mm 0 - 30 m/min.
RS 49 P-15 700 Kg 100 mm 0,1-1,0 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 30 m/min.
RS 69 P-2 90 Kg 150 mm 0,1 -0,8 mm 915 mm 125 - 460 mm 0 - 30 m/min.
RS 69 P-4 180 Kg 150 mm 0,1 -0,8 mm 915 mm 150 - 430 mm 0 - 30 m/min.
RS 69 P-6 270 Kg 150 mm 0,1 -0,8 mm 915 mm 200 - 460 mm 0 - 30 m/min.
RS 69 P-15 700 Kg 150 mm 0,1 -0,8 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 30 m/min.




| Oduvijaky s rovnacko
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Kombinovana zafizeni sestavaijici
volitelné z odvijakd rady LD
(strana 6) nebo fady MD (strana 8)
a rovnacek Flip Top (strana 19).

Rovnaci hlava otviratelna pro
snadnéjsi cisténi.

Plynula regulace rychlosti kyvnym
ramenem. Sefiditelna brzda
odvijaku. Razné systémy snimani
smycky v opci.

9 Rovnacich valct ¢ 38 mm a par
taznych valct @ 32 - 38 mm.

Kontrola sefizeni hornich
rovnacich valct setinovymi

| hodinkami.
ROZMERY
Model RS 49-2, RS 49-4, RS 49-6, RS 89-6 Model RS 89-12, RS 89-35, RS 129-12, RS 129-35
©
[eooco 1]
E

L

|
I | — Y
L—740 mm——l I——670 mm -—| L—D—>| £ -

RS 89-12 1575 790 480 1100 1500
RS 89-35 1680 860 480 1220 1520
RS 129-12 1575 790 480 1100 1500
RS 129-35 1680 860 480 1220 1520

| TECHNICIKA DATA |

RS 49-4 180 Kg 100 mm 0,5 - 1,7 mm 915 mm 200 - 460 mm 0 - 20 m/min.
RS 89-6 270 Kg 200 mm 0,5-1,6 mm 915 mm 200 - 460 mm 0 - 23 m/min.
RS 89-12 550 Kg 200 mm 0,5-1,6 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 23 m/min.
RS 89-35 1600 Kg 200 mm 0,5-1,6 mm 1445 mm 375 - 520 mm 0 - 23 m/min.
RS 129-12 550 Kg 300 mm 0,5-1,5mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 23 m/min.
RS 129-35 1600 Kg 300 mm 0,5-1,5mm 1445 mm 375 - 520 mm 0 - 23 m/min.
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RS 127-35

ROZMERY

_Odvijaky s rovnackou stiedni rady MDA

Anhemis

Kombinovana zarizeni sestavajici voliteln€ z
odvijakd fady LD (strana 6) nebo fady MD
(strana 8) a rovnacek fady MD (strana 20).

Standardni provedeni se 7 rovnacimi valci,
jako opce téZz s 5 nebo 11 rovnacimi valci.

Podle aplikace jsou také mozné rlizné systémy
fizeni smycky. S kyvnym ramenem nebo
elektronické dotykoveé nebo bezdotykove s
ultrazvukovym senzorem.

Jako opce variabilni vystupni valeckova draha.

Model RS 257-65

Cc

Model RS 127-35

D
J (__. _
I
AR —>
© E

0°2. Q)
9 RS 87-35 1680 860 480 1220 1530
9 RS 127-12 1575 790 480 1100 1530
5 = RS 127-35 1680 860 480 1220 1530
! A ! RS 257-65 2140 1370 820 1270 1600

RS 127-12 550 Kg 0,5-3,2 mm 1220 mm 250 - 560 mm 0 - 30 m/min.
RS 127-35 1600 Kg 300 mm 0,5-3,2 mm 1445 mm 375 - 520 mm 0 - 30 m/min.
RS 127-65 3000 Kg 300 mm 0,5-3,2 mm 1535 mm 390 - 520 mm 0 - 30 m/min.
RS 167-25 1150 Kg 400 mm 0,5-2,7 mm 1445 mm 375 -520 mm 0 - 30 m/min.
RS 167-65 3000 Kg 400 mm 0,5-2,7 mm 1535 mm 390 - 520 mm 0 - 30 m/min.
RS 207-25 1150 Kg 500 mm 0,5-2,4 mm 1445 mm 375 - 520 mm 0 - 30 m/min.
RS 207-65 3000 Kg 500 mm 0,5-2,4 mm 1535 mm 390 - 520 mm 0 - 30 m/min.
RS 257-65 3000 Kg 600 mm 0,5-1,8 mm 1535 mm 390 - 520 mm 0 - 30 m/min.




-
'F

_ Odvijaky kfizem navinuty
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Tento odvijak byl zkonstruovan pro odvijeni
pasového materialu nebo dratu, postupné
navinutého kiizem na drevenych civkach.

VSechny modely jsou stavitelné a daji se
pfizptsobit rdznym rozmérdm civek. Jsou
osazeny pohonem s plynulou regulaci
otacek, coZ umoznuje variabilni obvodovou
rychlost civky.

Model TSR-D je vybaven odlehéenym kyvnym
raminkem s protizavazim, pro automatické
fizeni obvodove rychlosti civky podle polohy
smy¢ky. Rizeni ma téZ prepina¢ smeéru otaceni
— vpred,vzad.

Modely TSR-LC pouZivaji pro fizeni rychlosti
elektronicky systém snimani smycky
dotykovymi anténkami. Systém LC-2 pracuje
zpUsobem zapnuto-vypnuto, LC-3 je
proporcionalni a automaticky reguluje
obvodovou rychlost civky.

Nizkoprofilova konstrukce umozriuje snadné
zavaZzeni civek vozikem. Standardni soucasti
je téZ najezdova rampa, ktera ulehcuje
zavazeni bez potieby zdviZzného voziku.

ROZMERY

TSR-D s najezdovou rampou 740 mm

| TECHNICKA DATA |

TSR-D 3000 Kg 150 -430 mm 300 - 1000 mm 0 - 69 m/min 345 1/min. 0,75 kW/230 V

TSR-LC 3000 Kg 150-430 mm 300 - 1000 mm 0 - 69 m/min 345 1/min. 0,75 kW/230 V
TSR-LC3 3000 Kg 150 - 430 mm 300 - 1000 mm 0 - 69 m/min 345 1/min. 0,75 kW/230 V

15
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P/A rovnacky dratu sestavaji z jedné
sekce vertikalnich a jedné sekce
horizontalnich rovnacich rolen,
upevnénych na spolecné zakladove
desce. Rovnani dratu probiha ve dvou
kolmych rovinach.

Rolny jsou tvoreny zapouzdienymi
kulickovymi loZisky s ,V* drazkou na
vnéjsim kaleném krouzku. VSechny rolny
Jjsou pfedmazany a mohou byt pomoci
stavécich Sroubl a pojistnych matic
individualn€ nastaveny. Pruznym
uloZenim jsou kompenzovany
nerovnomeérnosti dratu.

Pohybem vackové paky je umoznéno
rychlé otevieni nebo uzavreni rovnacky,
coz urychluje zavedeni nového materialu.
Neni téZ nutné nové sefizeni pri
pfechodu na novy svitek dratu se
stejnym prdmérem.

Rovnaci pary rolen odstranuji béhem
pratahu dratu pfirozené zakftiveni z civky
a neutralizuji tudiz sklon dratu k praskani,
zkrucovani a hazeni.

Prvni sekce musi prenést vice pretvarne
prace, proto je osazena vétSim poctem
rolen nez druha sekce. To také sniZuje
potiebny tazny vykon.

Specialné tvarované rolny jako opce.

TECHNICKA DATA |

\X/S 1/2x 16 0.38 - 0.81 mm 8 8 12.7 mm 75 mm 257 mm 130 mm 38 mm
\X/S 3/4 x 14 0.76 - 1.57 mm 9 5 19.0 mm 100 mm 273 mm 149 mm 39 mm
WS 11/4 x 14 1.57 - 3.18 mm 9 5 32 mm 200 mm 540 mm 264 mm 65 mm
WS 17/8 x 12 3.18 - 6.35 mm 7 5 47 mm 200 mm 584 mm 248 mm 81 mm
WS 21/2 x 12 6.35 - 9.52 mm 7 5 62 mm 250 mm 711 mm 223 mm 92 mm
WS 31/4 x 10 9.52 - 12.70 mm 5 5 82.5 mm 265 mm 793 mm 304 mm 109 mm
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_ Ultra jemné rovnac
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Ultra jemné rovnacky se 17 rovnacimi
valecky pro specialni pozadavky pfi Uzkych a
tenkych paskach.

Elektronicky systém LC 3 nebo ultrazvukovy
senzor pro snimani polohy smy¢cky jako
opce.

Manualni a automaticky provoz.

Rovnaci hlava je montovana na svafovanem
podstavci.

= Synchronni pohon vsech 8 spodnich rovnacich vale¢kt a paru taznych valecku.
= 9 hornich rovnacich valecku je uloZeno ve spole¢ném bloku.

= Manualni sefizovani naklapénim celého bloku pomoci 2 ru¢nich Sroubu.

= Precizni sefizeni bloku a hornich valct pomoci 2 setinovych hodinek.

= Stavitelny doraz usnadniuje opakované najiti koncové polohy.

= V/stupni valce se stavitelnym vedenim pasu a vystupni valeckova draha

ROZMERY

Model SS 217

185 mm >

107 Rovnany material prochazi mnoZstvim rovnacich

valct a pfitom dochazi ke sttidavému ohybani a
tim k odstranéni nezadouciho pnuti.

Pro dosazeni optimalniho vysledku procesu rovnani
musi byt pasobeni rovnacich valct na material na
vstupni strané vetsi, nez na vystupu.

210
mm

le—— 600 mm ——»| l«-360 mm —

e G HCA AT 111

Sirka tloust’ky rovnacich rovnacich taznych
Model pasky pasky valct valct valct Rychlost

SS 217 60 mm 0,05 -0,6 mm 17 ks 10 mm 30 mm 0 - 30 m/min.

17



_Rovnacky lehkéfadyldb % ll

Precizni rovnacka s 9 rovnacimi valci pro tzky a
tenky pasovy material.

Jsou mozZné riizné systémy snimani velikosti
smycky: Kyvné rameno, bezdotykovy ultrazvukovy
senzor nebo elektronicky systém LC-3.

Manualni provoz tlacitky nebo automaticky provoz
s plynulou regulaci rychlosti.

Rovnaci hlava je montovana na svaifovaném
podstavci s otvory pro pfipevnéeni k podlaze.

= Synchronni pohon 5 spodnich rovnacich valct a paru taznych valct pres zubova soukoli.
= 4 horni rovnaci valce jsou uloZené ve spolecném bloku.

= Sefizeni rovnacky se provadi naklapénim bloku pomoci 2 ru¢nich Sroubu.

= Bocni stupnice uleh¢uji pfesné nastaveni bloku.

= Stavitelny doraz pro opakované najiti koncoveé polohy.

= V/stupni valce se stavitelnym vedenim pasu a vystupni valeckova draha.

ROZMERY

LI Ai

o
oo
o

[ Ba

o 1070 mm

210

| L et
720 mm 410 mm

5 pohanénych spodnich rovnacich valct
4 horni rovnaci valce ulozené v naklapécim bloku
2 pohanéné tazné valce na vystupu

TECHNICKA DATA |

SSP 29 50 mm 0,1-1,0 mm 9 ks 25 mm 40 mm 0 - 30 m/min. 190 1180
SSP 49 100 mm 0,1 -1,0 mm 9 ks 25 mm 40 mm 0 - 30 m/min. 215 1180
SSP 69 150 mm 0,1 -0,8 mm 9 ks 25 mm 40 mm 0 - 30 m/min. 240 1180




_Flip Top Rov
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Rovnacka s odklap€cim hornim dilem rovnaci hlavy pro
snadnéjsi cisténi rovnacich valcd.

Jsou mozZné rlizné systémy snimani velikosti smycky:
Kyvné rameno, bezdotykovy ultrazvukovy senzor nebo
elektronicky systém LC-3.

Manualni provoz tlacitky nebo automaticky provoz s
plynulou regulaci rychlosti.

Rovnaci hlava je montovana na svafovaném podstavci s
otvory pro pfipevneni k podlaze nebo alternativne s
kolecky pro mobilni pouZiti.

= Synchronni pohon 5 spodnich rovnacich valct a paru taznych valcd.

= Kazdy z hornich rovnacich valct je individualné nastavitelny.

= Pro lehci nastaveni je kazdy horni valec osazen meéricimi setinovymi hodinkami.
= V/stupni valce se stavitelnym vedenim pasu.

= Vystupni valeckoveé vedeni jako volitelné prislusenstvi.

ROZMERY

190 mm SS-4

290 mm SS-8 —|-<—>|
T B Esss o 390 mm SS-12

O 0 o o

©

A
° o°o
o 1070 mm
1220 mm o
i

L7915 mmgbl |«—590 MM —p-|<—>

210
mm
5 pohanénych spodnich rovnacich valct
4 horni, samostatné stavitelné, rovnaci valce
2 pohanéné tazné valce na vystupu
| N A IATIAN ] ] A
Model pasky pasky valcu valca valct Rychlost
SS 49 100 mm 0,5-2,0 mm 9 ks 38 mm 32 mm 0 - 23 m/min.
SS 89 200 mm 0,5-2,0 mm 9 ks 38 mm 35 mm 0 - 23 m/min.
SS 129 300 mm 0,5-2,0 mm 9 ks 38 mm 38 mm 0 - 23 m/min.
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inhemin

Stfedni fada rovnacek je dodavana ve 3 ruznych
provedenich: s 5 rovnacimi valci

se 7 rovnacimi valci

s 11 rovnacimi valci

Pocet, primér a rozestup rovnacich valct jsou
rozhoduijici faktory kvality rovnaciho procesu a
Jsou zavislé na tloust’ce, vlastnostech a druhu
rovnaného materialu.

Rovnacky jsou pouZivany prevazne pri
zpracovavani materialu ze svitku. Rovnaci proces
probiha pfimo po odvinuti pasu z odvijaku a jesté
pred podavacem do lisu. Tim je zlepSena kvalita
konecného produktu a teprve zajisténa
automatizovana vyroba.

y Rovnacky P/A se 7 rovnacimi valci pokryvaiji Siroke
spektrum obvyklych poZadavkl na rovnani pro
stfedni tloust'’ky pasu. Vyznacuji se vysokym
standardem kvality a velmi dobrym pomérem

SS 127 ,
vykon/cena.

S rlznymi opcemi a pfidavnymi zafizenimi, mohou
s 87 B a's g g byt tyto rovnacky pfizptsobeny nejriiznGjsim
situacim a ukoldm.

o -

."1|"l-ﬂ‘||i"-f.‘




_Rovnacky stiednifadymp Eﬁ Il

ROZMERY
5 rovnacich valcu 7 rovnacich valcu 11 rovnacich valca
B 800 mm 965 mm 1120 mm
1425mm @ ° | | od 1425 mm S 1425 mm &c 0000000
1220 mm e [ : o \ 1220 mm
: 1220 mm :

8] 4 Y 4 A
<—AJ210mm L—865 mm——l L—1120mm——| L—1245mm——| =

5 rovnacich valct 7 rovnacich valct 11 rovnacich valc

SS 85 790 220 SS 127 710 320 SS 2011 970 420
SS 125 790 270 SS 167 710 370 SS 2511 970 500
SS 165 790 320 SS 207 970 420 SS 3211 1120 570
SS 205 790 370 SS 257 970 500 SS 4011 1220 630
SS 327 1120 570
ss 407 1220 630
3 pohanéné spodni rovnaci 4 pohanéné spodni rovnaci 6 pohanénych spodnich
valce valce rovnacich valct
2 horni samost. stavitelné 3 horni samost. stavitelné 5 hornich stavitelnych
rovnaci valce rovnaci valce rovnacich valct
2 pohanéné tazné valce na 2 pohanéné tazné valce na 2 pohanéné tazné valce na
vstupu vstupu vstupu
2 pohanéné tazné valce na 2 pohanéné tazné valce na 2 pohanéné tazné valce na
vystupu vystupu vystupu

| TECHNICKA DATA |

SS 205 500 mm 0,4 -0,8 mm 5 ks 40 mm 4 ks 40 mm 0 - 23 m/min.
SS 87 200 mm 0,5 -3,4 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 127 300 mm 0,5-3,2 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 167 400 mm 0,5-2,7 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 207 500 mm 0,5-2,4 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 257 650 mm 0,5-1,8 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 327 800 mm 0,5-1,0 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 407 1000 mm 0,5-0,8 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 1211 300 mm 0,4 -3,0 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 2011 500 mm 0,4 -2,2 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 2511 650 mm 0,4-1,9 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 3211 800 mm 0,4-1,5mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.
SS 4011 1000 mm 0,4-1,1 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 - 23 m/min.

21



IEEIEEDEEEEEI!IJIEll!liilllllllllll||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||@I

Rovnacky tézké fady se 7 rovnacimi valci pro
Sifky pasu do 1300 mm a tloust’ky do 5 mm.

BB~

4 pohanéné spodni rovnaci valce

3 horni samost. stavitelné rovnaci valce
2 pohanéné tazne valce na vstupu

2 pohanéné tazné valce na vystupu

—~—
"x_

= Stabilni svafovany podstavec s montaznimi otvory pro pripevnéni k podlaze.

= VVSechny valce jsou kalené na 60 HRC a jemné brousené.

= Synchronni pohon valct pomoci ozubenych soukoli bez zubové vile (obr. str. 23)
= Horni rovnaci valce jsou jednotlivé manualné stavitelné.

= V/stupni valce se stavitelnym vedenim pasu a vystupni valeckové vedeni se 2 valci.
= Jako opce variabilni stavitelna valeckova draha s 5 valci.

= Rizeni smy¢ky pomoci ultrazvukového senzoru na samostatném stojanu.

ROZMERY
B —»
~0 1| —_ = @
b &
Q4 ! SS 167 HD 940 420
° $S 207 HD 940 470
1500 mm ° 1220 mm S 257 HD 1040 550
9 SS 337 HD 1150 620
SS 407 HD 1350 720
SS 507 HD 1650 870
L

& 2
L—1120 mm—»l 210 mm—<—>l<— A —»I

0,8 - 4,8 mm 8 Z 8
SS 167 HD 400 mm 0,8 -4,5 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 207 HD 500 mm 0,8-4,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 257 HD 650 mm 0,8 -3,6 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 327 HD 800 mm 0,8-2,3 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 407 HD 1000 mm 0,8-2,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 507 HD 1300 mm 0,8-1,7 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
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Rovnacky tézké fady HDX odpovidaji zafizenim
fady HD, ale jsou osazeny siln€jsSim pohonem,
ktery umozriuje rovnani jesté silnéjsich pasu.

SS 407 HD

4 pohanéné spodni rovnaci valce

3 horni samost. stavitelné rovnaci valce
2 pohanéné tazné valce na vstupu

2 pohanéne tazné valce na vystupu

| TECHNICIKA DATA |

SS 127 HDX 300 mm 0,8 - 6,0 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 167 HDX 400 mm 0,8 -55 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 207 HDX 500 mm 0,8 -5,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 257 HDX 650 mm 0,8 - 4,4 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 327 HDX 800 mm 0,8 -3,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 407 HDX 1000 mm 0,8 -2,9 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
SS 507 HDX 1300 mm 0,8 -2,3 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 - 23 m/min.
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SRWD2

Unaseci deska ma drazku pro umisténi unasecich
trnl civek s rGznymi rozméry a rychloupinaci drzak.
Prokladovy papir je pfivadén pres odpruzenou,
otocnou vidli¢ku, ktera zabezpecuje spravnou
hodnotu tahového napéti v pasu papiru.

Na prani Ize odvijeci osu papiru vybavit magnetickou
brzdou, pro fizeni napéti papiru.

ROZMERY

P/A navijaky byly konstruovany
hlavné pro poufZiti v prdmyslu
elektroniky, pro navijeni jemnych
predlisovanych dilti v pasce, bez
protaZeni, deformace nebo jiného
poskozeni.

Nizkonapét'ové anténky snimaji
pozici materialu a davaiji signal do
fizeni motoru k jemnému
zrychleni nebo zpomaleni pro
udrZeni poZadované smycky.

Kompaktni modularni konstrukce redukuje potfebnou
plochu a umozriuje rdzné konfigurace dle potreb

vyroby.

Dvojity navijak je vybaven fizenim smycky, coz
umoznuje zaveést material na pripravenou prazdnou
civku, kdyZ se prvni naplni bez zastaveni lisu.

K dispozici jsou systémy LC-3, ultrazvukovy systém i

RF systém.

Model SRWD

Max. primér 460 mm
Plexi civka papiru

600 mm 600 mm

TECHNICKA DATA |

Model SRWD2

Max. primér 460 mm

Plexi civka papiru

600 mm

otaceni

Napinaci
vidlicka

Model civky pasky trnu civky

SRWD 34 Kg 75 mm 19 mm 760 mm
SRWD2 34 Kg 75 mm 19 mm 760 mm
SRWD2/2LC 34 Kg 75 mm 19 mm 760 mm

0 - 50 1/min.
0 - 50 1/min.
0 - 50 1/min.

Prikon motoru fizeni trna
0,1 kW 1 1 1
0,1 kKW 2 1 2
0,1 kKW 2 2 2
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Automatické navijeci zafizeni firmy P/A spojuje
7 vysokou kvalitu designu a jednotlivych
komponentt, takZe zatizeni je prakticky bez

udrzbove.

1 VSechna navijeci zafizeni fady WR jsou
e *% konstruovana pro jednoduché sefizeni a prechod
z jednoho vyrobku na druhy. Pamét’ pro uloZeni
~ programu zpracovavanych vyrobkd a numerické
fizeni pozicovani civky prispiva ke snizeni ¢asu pro
s prechod na novy vyrobek. Standardni operacni
systém je Siemens. Na prani téz, Allen-Bradley,
Mitsubishi a dalsi. Sou¢innost operatora je
omezena na minimum. Z mechanického sefizeni
se provadi pouze nastaveni Sifky materialu a
polohy pocitadia dild.
Zarizeni automaticky plni jednotlive civky
materialem, prechazi od plné civky k prazdné a
plnou obali prokladovym papirem a pfipravi k
vyjmuti. Mezi jednotlivymi pfechody mdiZe byt
automaticky odstfizen a vyjmut vzorek, bez
preruseni procesu. Visualni indikace procesu je
signalizovana svételnym majakem.

¥R 36-4 s akumulatorem

610 mm
<fF Max
C o
2415 mm
1o o X
u Q
s 915 mm Bl 2 <

[

5
1
| ]

[
Bl

0 ooo >

o0 —— u v
|«——1055 mm

| TECHNICKA DATA |

WR 36-2 2 125 mm 180 mm 915 mm 600 mm 20 mm 25 m/min. 1 0,2 kW

WR 36-4 4 90 mm 90 mm 215 mm 600 mm 20 mm 25 m/min. 2 0,2 kW

WR 36-4D 4 50 mm 90 mm 915 mm 600 mm 20 mm 25 m/min. 2 0,2 kW
(1) Pro vétsi pramér konzultovat P/A. (2) Rychlost pro jadro civky 150 mm.
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“systemy rizeni smyeky B~

Bohemin

Mezi jednotlivymi stroji tvareci linky vytvari pas materialu takzvanou smycku. Ta slouzi k vyrovnani rtzné rychlosti
pasu mezi jednotlivymi stroji linky. Napf. odvijak musi odvinout ze svitku dostatek materialu, aby za nim v lince
pracujici rovnacka mohla tento material kontinualné rovnat. Rovnacka zase musi material rovnat tak rychle, aby
podavac urcitou delku pasu, s taktem odpovidajicim rychlosti lisu, mohl podat do nastroje.

Jednotlivé stroje linky nepracuji synchronné a potrebuji tedy fizeni smy¢ky materialu. P/A nabizi u svych stroju
rdzné systémy fizeni a snimani velikosti smycky. Pro vybér optimalniho systému fizeni smycky slouzi rdzna kriteria,
ktera jsou uvedena v nasledujicim popisu jednotlivych systémdi.

Rizeni smyéky kyvnym ramenem:

Rizeni velikosti smy¢ky a tim regulace rychlosti kyvnym ramenem, je u
vetsiny zarizeni firmy P/A standardem. Je to systém jednoduchy, levny

a pfitom spolehlivy. Kyvné rameno je poloZzeno na pas materialu, s kterym
se pohybuje nahoru a dold. Kyvavym pohybem ramene dochazi k otaceni
jeho osy, ke které je pfipojen potenciometr. Ten spolecné s frekvencnim
meéni¢em plynule reguluje otacky pohonu stroje.

Pri velmi tenkém a choulostivém materialu nebo pri dlouhych délkach
podani a trhavéem pohybu podavace, je lépe pouzit bezkontaktni

fizeni smycky.

Elektronické systémy rizeni smycky LC-2 a LC-3:

PouZiti systémU LC-2 a LC-3 je moZné pouze u elektricky vodivych
materiall. Lakované nebo potahované materialy jsou nevhodné. Smycka
materialu se pohybuje mezi dvéma horizontalnimi anténkami. Dotyk pasu Anténa bezpeénostniho stopu
s horni anténkou aktivuje pohon stroje, zatimco dotyk se spodni anténkou
pohon stroje zastavuje. Treti anténka slouzi jako bezpecnostni stop pfi
napnutém pasu.

Rizeni LC-2 tedy pracuje systémem start-stop a konstantni rychlosti.

Rizeni LC-3 pracuje s proménnou rychlosti pasu. Dotykem s jednou nebo
duhou anténkou se plynule zvysuji nebo snizuji otacky pohonu. Tim je tedy
stale udrzovana pozice pasu mezi obéma anténkami.

Na prani je téZ mozné dotykoveé anténky nahradit bezdotykovymi
pfibliZovacimi senzory.

Rizeni smyéky ultrazvukovym senzorem:

Ultrazvukovy
Sensor

Rizeni smy¢ky ultrazvukem je bezdotykovy systém a je vhodné jak pro
magneticke tak i nemagnetické materialy. Pouziva se zvlasté pri vysokych
rychlostech pasu, pfi dlouhych délkach podani, pfi choulostivém materialu,
nebo pfi tlustém, tézkém pasu.

Na samostatném stojanu je nahofe umistén ultrazvukovy senzor, ktery
vysila ultrazvukové viny smérem dold. Pfi dopadu na néjakou plochu jsou
tyto viny odrazeny zpét k senzoru. Na zakladé zpozdéni je vyhodnocena
vzdalenost a prevedena na hodnotu napéti. Tato hodnota je odeslana

do frekvencniho meénice, ktery realizuje plynulou zménu rychlosti.
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Vypocet délky smycky Tabulka pro urceni voiné délky smycky

1.5 2160 910 1210 1510 1810 2110 2410
2,0 2880 600 900 1200 1500 1800 2100
Radius R = 360 x tloustka pasu d 25 3600 290 590 890 1190 1490 1790
Odstup S = 4 x R 3,0 4320 - 280 580 880 1180 1480
>S=1440 x d 35 5040 - - 170 470 770 1070
4,0 5760 - - - 260 560 860

Odstup S je hodnota pfiblizna.
Volna délka smycky by méla byt nejmeéne 2,5 x délka podani.

Varianty vstupni casti tvareci linky

Linka s kombinovanym
odvijakem s rovnackou

Linka s nepohanénym
odvijakem a rovnackou

Linka s pohanénym
odvijakem a rovnackou

Vypocet hmotnosti svitku

Vaha svitku se vypocita z mérné hmotnosti materialu x objem. V dolni tabulce jsou hodnoty objemu svitku
vztazené na 100 mm Sifky pasu. K vypoctu hmotnosti svitku plati nasledujici vztah:

Hmotnost svitku = Mérna hmotnost x sSifka pasu/100 mm x Hodnota objemu z tabulky

125 150 200 250 300 350 400 450 500 550
vnéjsi - 600 27,0 26,7 25,2 23,3 21,1 18,5 15,5 = = =
prdmér 760 44,1 43,7 42,2 40,4 38,1 35,9 33,0 29,6 - -
svitku 915 64,4 64,1 62,6 60,7 58,9 56,3 53,3 50,0 46,3 -
(mm) 1070 88,9 88,1 86,7 85,2 82,9 80,4 77,4 74,1 70,4 66,3

1200 111,8 111,5 110,0 108,1 1059 103,3 1004 97,0 93,3 89,2
1350 141,6 141,9 140,0 1381 1359 133,7 130,7 1274 123,7 1192
1500 174,4 174,8 173,7 171,9 169,6 167,0 164,1 160,7 157,0 1529
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