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Odvíjáky střední řady MD Strana 8
Dvojité odvíjáky střední řady MD Strana 9
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Rovnačky drátu Strana 16
Ultra jemné rovnačky Strana 17
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Úvod

Zkušenosti 50-ti let vývoje !

Již od roku 1954 vyvíjejí a vyrábějí pracovníci americké společnosti P/A Industries, Inc. stroje a zařízení pro
použití v oblasti lisování a tváření plechu.
Tyto zkušenosti, inovace techniky a konsekventní vývoj stojí také za úspěchem zařízení firmy P/A pro odvíjení,
rovnání a navíjení svitkového materiálu.
At’ se jedná o materiál tenký nebo tlustý, úzký nebo široký, horizontálně nebo vertikálně, drát, pás nebo svitek,
vždy jsou tato zařízení uznávaným produktem na světovém trhu. 
P/A Vám nabízí největší výběr pro jakoukoliv oblast užití.

Tisíce spokojených zákazníků na celém světě těží z konceptu P/A, který jim garantuje vysokou kvalitu, vynikající
poměr výkon/cena, moderní technologii a osobní servis. 

Přednosti:

• Velké spektrum použití a široká paleta zařízení.
• Vysoký standard kvality díky dlouholetým zkušenostem.
• Vhodné pro dovybavení nebo renovaci lisů, prakticky všech druhů a typů.
• Jednoduchá a rychlá montáž a obsluha umožňují bezproblémové užívání.
• Krátké seřizovací časy a vysoká přesnost vedou ke zvýšení produktivity a kvality.

Nabízíme:

• Individuální poradenství a celosvětový servis.
• Optimální poměr VÝKON / CENA. 
• Podpora přípravy před dodáním a během instalace stroje.
• Individuální zaškolení obsluhy pro optimální využívání stroje.
• Rychlý servis a dodání hlavních náhradních dílů ze skladu.

Kancelář firmy P/A Bohemia s.r.o.
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Odvijáky cívek

Malé odvijáky s pevným trnem pro
odvíjení materiálu na cívce.

K dostání také v kombinaci s
automatickým odtahem prokladového
papíru.

Pro choulostivý, potahovaný, leštěný
nebo předlisovaný materiál

Provedení šetřící půdorysnou plochu
umožňuje krátké seřizovací časy a
jednoduchou manipulaci.

• Odvíjáky jsou jak v provedení s pohonem, tak nepoháněné.
• Stabilní svařovaný stojan s montážními otvory pro připevnění k podlaze.
• Řízení rychlosti pomocí elektronického systému řízení smyčky LC, nebo ultrazvukem.
• Nastavitelná mechanická brzda u nepoháněného provedení.
• Poháněný trn pro papírovou cívku u provedení s odtahem prokladového papíru.

Max. Max. Max. Průměr
váha šířka průměr upínacího

Model cívky pásky cívky trnu Rychlost

SR   50 LC 23 Kg 75 mm 760 mm 19 mm 0 – 50 1/min.

SR   75 LC 34 Kg 75 mm 1070 mm 19 mm 0 – 50 1/min.

SR 100 LC 45 Kg 75 mm 1070 mm 25 mm 0 – 50 1/min.

TECHNICKÁ DATA

SR 75 RLC SR 75 RLC

610 mm 610 mm

690 mm

610 mm 610 mm

1100 mm

610 mm 610 mm

690 mm

700 mm

Model SR 50 Model SR 75/100 Model SR 50R/75R/100R

ROZMĚRY
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Dvojité odvijáky cívek

Přídavný odtah papíru

Dvojité odvíjáky s pevným trnem pro odvíjení
materiálu z cívek.

• Dvojité odvíjáky jsou jak v provedení s pohonem, tak nepoháněné.
• Řízení rychlosti pomocí elektronického systému řízení smyčky LC, nebo ultrazvukem.
• Jako opce kombinace s automatickým odtahem prokladového papíru.

P/A vyvinula speciální nástavbu ke stávajícím P/A odvíjákům.  Tato jednotka je
koncipovaná pro připojení na poháněné odvíjecí zařízení. Přitom se rozlišují dvě
různá provedení:

• Odvíjení papíru slouží k zavedení ochranné vrstvy, při navíjení citlivého materiálu 
pro další zpracování.

• Navíjení papíru slouží k odstranění prokladového papíru při odvíjení citlivého 
materiálu.

Max. Max. Max. Průměr
váha šířka průměr upínacího

Model cívky pásky cívky trnu Rychlost

DSR   75 LC 34 Kg 75 mm 1070 mm 19 mm 0 – 50 1/min.
DSR 100 LC 45 Kg 75 mm 1070 mm 25 mm 0 – 50 1/min.

TECHNICKÁ DATA

DSR 75 LC

460 mm

Nepoháněný Poháněný

100 mm

250 mm

690 mm

215 mm

230 mm
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Odvijáky lehké řady LD

Odvijáky se stavitelným
upínacím průměrem, pro
odvíjení pásového
materiálu ze svitku.

Provedení jak poháněné,
tak i nepoháněné. 

Vodící disky, nebo kruhy
zamezují poškození hran
materiálu.

• Stabilní, svařovaný rám s montážními otvory pro připevnění k podlaze.
• 3 čelist’ový upínací mechanizmus pro variabilní vnitřní průměr svitku.
• Plynulá regulace rychlosti kyvným ramenem u poháněného provedení.
• Jako opce též bezdotykové systémy snímání velikosti smyčky.
• Mechanicky stavitelná brzda u nepoháněného provedení.
• Volitelné pevné vodící disky o různých průměrech:

- ø 600 mm, ø 760 mm, ø 915 mm a 1070 mm
- ø 1220 mm jen pro SRA 1200 a SRA 1500

• Volitelné posuvné vodící kruhy pro SRA 1200 a SRA 1500.

ROZMĚRY

Max. Max. Max. vnější Vnitřní Rozsah
váha šířka průměr průměr rychlosti

Model svitku pásky svitku svitku  otáčení Příkon

SRA   200 D 90 Kg 100 mm 1070 mm 125 – 460 mm 0 – 28 1/min. 230 VAC
SRA   400 D 180 Kg 200 mm 1070 mm 150 – 430 mm 0 – 28 1/min. 230 VAC
SRA   600 D 270 Kg 200 mm 1070 mm 200 – 460 mm 0 – 28 1/min. 230 VAC

SRA 1200 D 550 Kg 300 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 23 1/min. 230 VAC
SRA 1500 D 700 Kg 150 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 23 1/min. 230 VAC

Model SRA 200D, 400D a 600D                  Model SRA 1200D a 1500D                

SRA 200 D SRA 1200

910 mm

865 mm 1200 mm

1080 mm 865 mm

930 mm

670 mm

Vodicí disk ø            
Vodicí disk ø           

740 mm

TECHNICKÁ DATA
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Dvojité odvíjáky lehké řady LD

ROZMĚRY

Max. Max. Max. vnější Vnitřní Rozsah
váha šířka průměr průměr rychlosti

Model svitku pásky svitku svitku  otáčení Příkon

DSRA   200 D 90 Kg 100 mm 1070 mm 125 – 460 mm 0 – 28 1/min. 230 VAC
DSRA   400 D 180 Kg 200 mm 1070 mm 150 – 430 mm 0 – 28 1/min. 230 VAC
DSRA   600 D 270 Kg 200 mm 1070 mm 200 – 460 mm 0 – 28 1/min. 230 VAC

DSRA 1200 D 550 Kg 300 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 23 1/min. 230 VAC
DSRA 1500 D 700 Kg 150 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 23 1/min. 230 VAC

TECHNICKÁ DATA

Dvojité odvíjáky pro
upnutí dvou svitků
umožňují zkrátit ztrátový
čas zavádění pásu.

Provedení jak poháněné,
tak i nepoháněné. 

Otočný stojan umožňuje
manuální otočení o 180°.
Aretace nožním pedálem.

Model DSRA 200D, 400D a 600D Model DSRA 1200D a 1500D

DSRA 1200DDSRA 600 D

1325 mm
1915 mm

915 mm

930 mm

1045 mm
1525 mm

300 mm
515 mm

1605 mm
2325 mm

230 mm 180 mm
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Odvíjáky střední řady MD

SRA 6524

Odvíjáky střední řady,
konstruované pro
nasazení svitků o celkové
váze až do 3000 kg. 

Provedení jak poháněné,
tak i nepoháněné.

Větší rozsah rychlosti otáčení.
Větší rozpětí vnitřních průměrů svitků.
Delší posuvná ramena pro větší vnější.
průměry svitků.
Různé brzdové systémy.

• Stabilní, svařovaný rám s montážními otvory pro připevnění k podlaze.
• Vysoko pevnostní hřídel uložená v bezúdržbových ložiscích.
• Středový, rozpínací, klikový mechanizmus, pro variabilní vnitfiní průměr svitku.
• Posuvná ramena pro centrování svitku a vedení pásu.
• Plynulá regulace rychlosti otáčení kyvným ramenem.
• Jako opce bezdotykové systémy snímání velikosti smyčky.
• Jako opce pneumatické přítlačné rameno umístěné na boku nebo vrchu rámu.

SRA 3512

Model SRA 6524

C

C

BA

A B

(Rozměry v mm)
Model A B C

SRA 2520 965 1220 915
SRA 3512 965 1220 915
SRA 6512 700 1740 1000
SRA 6524 700 2080 1000
SRA 6532 700 2360 1000

ROZMĚRY

Opce

Max. Max. Max. vnější Vnitřní Rozsah
váha šířka průměr průměr rychlosti

Model svitku pásky svitku svitku otáčení Příkon

SRA 2520 D 1150 Kg 500 mm 1300 –1445 mm 375 – 520 mm 0 – 21 1/min. 400 VAC
SRA 3512 D 1600 Kg 300 mm 1300 –1445 mm 375 – 520 mm 0 – 21 1/min. 400 VAC

SRA 6512 D 3000 Kg 325 mm 1400 –1535 mm 390 – 520 mm 0 – 15 1/min. 400 VAC
SRA 6524 D 3000 Kg 665 mm 1400 –1535 mm 390 – 520 mm 0 – 15 1/min. 400 VAC
SRA 6532 D 3000 Kg 820 mm 1400 –1535 mm 390 – 520 mm 0 – 15 1/min. 400 VAC

TECHNICKÁ DATA

Model SRA 2520 a 3512
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Dvojité odvíjáky střední řady MD

DSRA 3512 DSRA 6512

• Dvojité odvíjáky pro upnutí dvou svitků každý s max. hmotností až 3000 kg.
• Provedení jak nepoháněné tak i poháněné s plynulou regulací otáček.
• Otočný stojan umožňuje manuální otáčení o 180°. 
• Aretace nožním pedálem.

(Rozměry v mm)
Model A B C D E

DSRA 2520 560 1090 1070 860 1980

DSRA 3512 460 1040 1070 860 1580

DSRA 6512 600 1300 1300 1170 1980

DSRA 6524 770 1300 1300 1170 2660

DSRA 6532 850 1300 1300 1170 3200

ROZMĚRY

C

B

A

D

E

Max. Max. Max. vnější Vnitřní Rozsah
váha šířka průměr průměr rychlosti

Model svitku pásky svitku svitku otáčení Příkon

DSRA 2520 D 1150 Kg 500 mm 1300 –1445 mm 375 – 520 mm 0 – 21 1/min. 400 VAC
DSRA 3512 D 1600 Kg 300 mm 1300 –1445 mm 375 – 520 mm 0 – 21 1/min. 400 VAC

DSRA 6512 D 3000 Kg 325 mm 1400 –1535 mm 390 – 520 mm 0 – 15 1/min. 400 VAC
DSRA 6524 D 3000 Kg 665 mm 1400 –1535 mm 390 – 520 mm 0 – 15 1/min. 400 VAC
DSRA 6532 D 3000 Kg 820 mm 1400 –1535 mm 390 – 520 mm 0 – 15 1/min. 400 VAC

TECHNICKÁ DATA
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Paletové odvíjáky

PR4
V opci dodávaný držák vniřního průměru pro různé
rozsahy průměrů, slouží ke stabilizaci horního svitku.

Větší rozsah otáček.
Větší průměr talíře.
Odváděcí buben pro širší pásky.
Odváděcí buben se speciálním potahem.
Sada pro odvíjení drátu.
Držák vnitřního průměru svitku pro různé rozsahy 
průměrů.

• Horizontální odvíják kompaktní konstrukce pro
omezené prostorové podmínky.

• Jednoduché zakládání celé palety svitků pomocí 
vysokozdvižného vozíku.                     

• Automatické odvíjení pásky. Plynulá regulace 
otáček systémem řízení smyčky.

• Jednoduchá změna směru otáčení talíře z řídícího
panelu.

• Bezpečnostní stop při napnutí pásu.

ROZMĚRY

1640 mm Max.

150 – 915 mm

PR 4, PR 5
1170 – 1600 mm

PR 6, PR 8, PR 10
1425 – 1850 mm

Průměr talíře

620 – 1055 mm
Max. vysunutí

150 mm

500 mm

Max. Max. Doporuč. Max. Rozsah Rozsah
váha šířka tloušt’ka Průměr výška otáček otáček

Model stohu pásky pásky talíře stohu Standard HS

PR 4 1800 Kg 150 mm 0,1 – 1,7 mm 1070 mm 915 mm 0 – 18 1/min. 0 – 27 1/min.
PR 5 2500 Kg 150 mm 0,1 – 1,7 mm 1070 mm 915 mm 0 – 18 1/min. 0 – 27 1/min.
PR 6 2700 Kg 150 mm 0,1 – 1,7 mm 1320 mm 915 mm 0 – 11 1/min. 0 – 22 1/min.
PR 8 3600 Kg 150 mm 0,1 – 1,7 mm 1320 mm 915 mm 0 – 11 1/min. 0 – 22 1/min.
PR 10 4500 Kg 150 mm 0,1 – 1,7 mm 1320 mm 915 mm 0 – 11 1/min. 0 – 22 1/min.

TECHNICKÁ DATA

Opce
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Paletové odvíjáky s rovnačkou

• Horizontální odvíják svitků ze stohu v
kombinaci s vhodnou rovnačkou.

• Ideální pro použití do omezených prostor.

• Jednoduché zakládání celé palety svitků
pomocí vysokozdvižného vozíku.                   

• Kombinovatelné rovnačky:
- Ultra precizní rovnačky (Stana 17)
- Rovnačky lehké řady LD (Strana 18)
- Flip Top Rovnačky (Strana 19)

• Výběr různých systémů řízení rychlosti pásky.

Max. Max. Doporuč. Max.
váha šířka tloušt’ka Průměr výška Rychlost

Model stohu pásky pásky talíře stohu pásky
PR4/SS 49 LC3 1800 Kg 100 mm 0,4 – 1,6 mm 1070 mm 915 mm 0 – 23 m/min.
PR4/SS 89 LC3 1800 Kg 150 mm 0,5 – 1,6 mm 1070 mm 915 mm 0 – 23 m/min.
PR4/SSP29 LC3 1800 Kg 50 mm 0,1 – 1,0 mm 1070 mm 915 mm 0 – 30 m/min.
PR4/SSP49 LC3 1800 Kg 100 mm 0,1 – 1,0 mm 1070 mm 915 mm 0 – 30 m/min.
PR4/SSP69 LC3 1800 Kg 150 mm 0,1 – 0,8 mm 1070 mm 915 mm 0 – 30 m/min.

PR6/SS 49 LC3 2700 Kg 100 mm 0,4 – 1,6 mm 1320 mm 915 mm 0 – 23 m/min.
PR6/SS 89 LC3 2700 Kg 200 mm 0,5 – 1,6 mm 1320 mm 915 mm 0 – 23 m/min.
PR6/SSP29 LC3 2700 Kg 50 mm 0,1 – 1,0 mm 1320 mm 915 mm 0 – 30 m/min.
PR6/SSP49 LC3 2700 Kg 100 mm 0,1 – 1,0 mm 1320 mm 915 mm 0 – 30 m/min.
PR6/SSP69 LC3 2700 Kg 150 mm 0,1 – 0,8 mm 1320 mm 915 mm 0 – 30 m/min.

TECHNICKÁ DATA

ROZMĚRY

2570 mm

1470 mm

500 mm
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Odvíjáky s rovnačkou lehké řady LD

Kombinovaná zařízení našich odvíjáků lehké řady
(strana 6) a rovnaček lehké řady (strana 18), šetřící
půdorysnou plochu.

Stabilní, svařovaný rám pro připojení nosného hřídele
odvíjáku a rovnací hlavy.

Přímý odtah pásového materiálu poháněnými válci
rovnačky z nepoháněného odvíjáku.

Odvíják s pevnými zakládacími disky nebo s
přestavitelnými vodícími kruhy různých průměrů.

• 9 Rovnacích válců ø 25 mm, kalených a jemně broušených.
• Jeden pár tažných válců ø 40 mm na výstupu.
• Spodní rovnací válce a pár tažných válců jsou synchronně poháněné pomocí zubových kol.
• Horní rovnací válce uložené v jednom separátním nastavitelném bloku.  Manuálně stavitelný náklon bloku a 

přítlak tažných válců ručním kolečkem.
• Mechanicky stavitelná brzda odvíjáku.
• Rozpínací systém upínání svitku za vnitřní průměr.
• Možnost různých systémů řízení rychlosti pomocí snímání velikosti smyčky.

ROZMĚRY

1300 mm

740 mm670 mm

1080 mm

RS 49 P-6

Max. Max. Rozsah Max. vnější Vnitřní
váha  šířka tlouštěk průměr průměr Rozsah

Model svitku pásky pásky svitku svitku rychlosti

RS 29 P-2 90 Kg 50 mm 0,1 – 1,0 mm 915 mm 125 – 460 mm 0 – 30 m/min.
RS 29 P-4 180 Kg 50 mm 0,1 – 1,0 mm 915 mm 150 – 430 mm 0 – 30 m/min.
RS 29 P-6 270 Kg 50 mm 0,1 – 1,0 mm 915 mm 200 – 460 mm 0 – 30 m/min.
RS 29 P-15 700 Kg 50 mm 0,1 – 1,0 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 30 m/min.

RS 49 P-2 90 Kg 100 mm 0,1 – 1,0 mm 915 mm 125 – 460 mm 0 – 30 m/min.
RS 49 P-4 180 Kg 100 mm 0,1 – 1,0 mm 915 mm 150 – 430 mm 0 – 30 m/min.
RS 49 P-6 270 Kg 100 mm 0,1 – 1,0 mm 915 mm 200 – 460 mm 0 – 30 m/min.
RS 49 P-15 700 Kg 100 mm 0,1 – 1,0 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 30 m/min.

RS 69 P-2 90 Kg 150 mm 0,1 – 0,8 mm 915 mm 125 – 460 mm 0 – 30 m/min.
RS 69 P-4 180 Kg 150 mm 0,1 – 0,8 mm 915 mm 150 – 430 mm 0 – 30 m/min.
RS 69 P-6 270 Kg 150 mm 0,1 – 0,8 mm 915 mm 200 – 460 mm 0 – 30 m/min.
RS 69 P-15 700 Kg 150 mm 0,1 – 0,8 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 30 m/min.

TECHNICKÁ DATA

Model RS 49 P-6 Model RS 49 P-15

1527 mm

1537 mm

787 mm
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Odvíjáky s rovnačkou Flip Top

Max. Max. Rozsah Max. vnější Vnitfiní 
váha šířka tlouštěk průměr průměr Rozsah

Model svitku pásky pásky svitku svitku rychlosti

RS 49-2 90 Kg 100 mm 0,5 – 1,7 mm 915 mm 125 – 460 mm 0 – 20 m/min.
RS 49-4 180 Kg 100 mm 0,5 – 1,7 mm 915 mm 200 – 460 mm 0 – 20 m/min.

RS 89-6 270 Kg 200 mm 0,5 – 1,6 mm 915 mm 200 – 460 mm 0 – 23 m/min.
RS 89-12 550 Kg 200 mm 0,5 – 1,6 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 23 m/min.
RS 89-35 1600 Kg 200 mm 0,5 – 1,6 mm 1445 mm 375 – 520 mm 0 – 23 m/min.

RS 129-12 550 Kg 300 mm 0,5 – 1,5 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 23 m/min.
RS 129-35 1600 Kg 300 mm 0,5 – 1,5 mm 1445 mm 375 – 520 mm 0 – 23 m/min.

TECHNICKÁ DATA

Kombinovaná zařízení sestávající
volitelně z odvíjáků řady LD
(strana 6) nebo řady MD (strana 8)
a rovnaček Flip Top (strana 19).

Rovnací hlava otvíratelná pro
snadnější čištění.

Plynulá regulace rychlosti kyvným
ramenem. Seřiditelná brzda
odvíjáku. Různé systémy snímání
smyčky v opci.

9 Rovnacích válců ø 38 mm a pár
tažných válců ø 32 - 38 mm. 

Kontrola seřízení horních
rovnacích válců setinovými
hodinkami.

ROZMĚRY

RS 49–2

740 mm

1460 mm

670 mm D

E

A

C B

Model RS 49-2, RS 49-4, RS 49-6, RS 89-6 Model RS 89-12, RS 89-35, RS 129-12, RS 129-35

(Rozměry v mm)
Model A B C D E

RS 89-12 1575 790 480 1100 1500
RS 89-35 1680 860 480 1220 1520
RS 129-12 1575 790 480 1100 1500
RS 129-35 1680 860 480 1220 1520
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Odvíjáky s rovnačkou střední řady MD

RS 127-35

E

A
D

BC

E

A

D

Model RS 257-65 Model RS 127-35

BC

Kombinovaná zařízení sestávající volitelně z
odvíjáků řady LD (strana 6) nebo řady MD
(strana 8) a rovnaček řady MD (strana 20).

Standardní provedení se 7 rovnacímí válci,
jako opce též s 5 nebo 11 rovnacími válci.

Podle aplikace jsou také možné různé systémy
řízení smyčky. S kyvným ramenem nebo
elektronické dotykové nebo bezdotykové s
ultrazvukovým senzorem.

Jako opce variabilní výstupní válečková dráha.

(Rozměry v mm)
Model A B C D E

RS   87-15 1575 790 480 1100 1530
RS   87-35 1680 860 480 1220 1530

RS 127-12 1575 790 480 1100 1530
RS 127-35 1680 860 480 1220 1530

RS 257-65 2140 1370 820 1270 1600

ROZMĚRY

Max. Max. Rozsah Max. vnější Vnitřní 
váha šířka tlouštěk průměr průměr Rozsah

Model svitku pásky pásky svitku svitku rychlosti

RS   87-15 700 Kg 200 mm 0,5 – 3,4 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 30 m/min.
RS   87-35 1600 Kg 200 mm 0,5 – 3,4 mm 1445 mm 375 – 520 mm 0 – 30 m/min.

RS 127-12 550 Kg 300 mm 0,5 – 3,2 mm 1220 mm 250 – 560 mm 0 – 30 m/min.
RS 127-35 1600 Kg 300 mm 0,5 – 3,2 mm 1445 mm 375 – 520 mm 0 – 30 m/min.
RS 127-65 3000 Kg 300 mm 0,5 – 3,2 mm 1535 mm 390 – 520 mm 0 – 30 m/min.

RS 167-25 1150 Kg 400 mm 0,5 – 2,7 mm 1445 mm 375 – 520 mm 0 – 30 m/min.
RS 167-65 3000 Kg 400 mm 0,5 – 2,7 mm 1535 mm 390 – 520 mm 0 – 30 m/min.

RS 207-25 1150 Kg 500 mm 0,5 – 2,4 mm 1445 mm 375 – 520 mm 0 – 30 m/min.
RS 207-65 3000 Kg 500 mm 0,5 – 2,4 mm 1535 mm 390 – 520 mm 0 – 30 m/min.

RS 257-65 3000 Kg 600 mm 0,5 – 1,8 mm 1535 mm 390 – 520 mm 0 – 30 m/min.

TECHNICKÁ DATA
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Odvijáky křížem navinutých cívek

Tento odvíják byl zkonstruován pro odvíjení
pásového materiálu nebo drátu, postupně
navinutého křížem na dřevěných cívkách.

Všechny modely jsou stavitelné a dají se
přizpůsobit různým rozměrům cívek. Jsou
osazeny pohonem s plynulou regulací
otáček, což umožňuje variabilní obvodovou
rychlost cívky.

Model TSR-D je vybaven odlehčeným kyvným
ramínkem s protizávažím, pro automatické
řízení obvodové rychlosti cívky podle polohy
smyčky. Řízení má též přepínač směru otáčení
– vpřed,vzad.
Modely TSR-LC používají pro řízení rychlosti
elektronický systém snímání smyčky
dotykovými anténkami. Systém LC-2 pracuje
způsobem zapnuto-vypnuto, LC-3 je
proporcionální a automaticky reguluje
obvodovou rychlost cívky. 

Nízkoprofilová konstrukce umožňuje snadné
zavážení cívek vozíkem. Standardní součástí
je též nájezdová rampa, která ulehčuje
zavážení bez potřeby zdvižného vozíku. 

TSR–D

TSR-D s nájezdovou rampou

ROZMĚRY

Opce
Snímání
smyčky

740 mm

890 mm

915 mm

1015 mm
Max. Dia.

125 mm

Max. Rozsah Vnější Obvodová Max. otáčky 
váha šířky průměr rychlost poháněcího

Model civky cívek cívek cívky  válce Pohon

TSR-D 3000 Kg   150 – 430 mm 300 – 1000 mm 0 – 69 m/min 345 1/min. 0,75 kW/230 V

TSR-LC 3000 Kg 150 – 430 mm 300 – 1000 mm 0 – 69 m/min 345 1/min. 0,75 kW/230 V

TSR-LC3 3000 Kg  150 – 430 mm 300 – 1000 mm 0 – 69 m/min 345 1/min. 0,75 kW/230 V

TECHNICKÁ DATA
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Rovnačky drátu

P/A rovnačky drátu sestávají z jedné
sekce vertikálních a jedné sekce
horizontálních rovnacích rolen,
upevněných na společné základové
desce. Rovnání drátu probíhá ve dvou
kolmých rovinách.

Rolny jsou tvořeny zapouzdřenými
kuličkovými ložisky s „V“ drážkou na
vnějším kaleném kroužku. Všechny rolny
jsou předmazány a mohou být pomocí
stavěcích šroubů a pojistných matic
individuálně nastaveny. Pružným
uložením jsou kompenzovány
nerovnoměrnosti drátu.

Pohybem vačkové páky je umožněno
rychlé otevření nebo uzavření rovnačky,
což urychluje zavedení nového materiálu.
Není též nutné nové seřízení při
přechodu na nový svitek drátu se
stejným průměrem.

Rovnací páry rolen odstraňují během
průtahu drátu přirozené zakřivení z cívky
a neutralizují tudíž sklon drátu k praskání,
zkrucování a házení.
První sekce musí přenést více přetvárné
práce, proto je osazena větším počtem
rolen než druhá sekce. To také snižuje
potřebný tažný výkon.

Speciálně tvarované rolny jako opce.

Počet Počet Výška
Průměr horiz. vert. Průměr osy

Model drátu rolen rolen rolen Šířka Délka Výška drátu

WS 3/8 x 24 0.08 – 0.38 mm 14 10 9.5 mm 75 mm 286 mm 127 mm 38 mm

WS 1/2 x 24 0.38 – 0.81 mm 14 10 12.7 mm 75 mm 321 mm 130 mm 38 mm

WS 1/2 x 16 0.38 – 0.81 mm 8 8 12.7 mm 75 mm 257 mm 130 mm 38 mm

WS 3/4 x 14 0.76 – 1.57 mm 9 5 19.0 mm 100 mm 273 mm 149 mm 39 mm

WS 11/4 x 14 1.57 – 3.18 mm 9 5 32 mm 200 mm 540 mm 264 mm 65 mm

WS 17/8 x 12 3.18 – 6.35 mm 7 5 47 mm 200 mm 584 mm 248 mm 81 mm

WS 21/2 x 12 6.35 – 9.52 mm 7 5 62 mm 250 mm 711 mm 223 mm 92 mm

WS 31/4 x 10 9.52 – 12.70 mm 5 5 82.5 mm 265 mm 793 mm 304 mm 109 mm

TECHNICKÁ DATA
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Ultra jemné rovnačky

Max. Rozsah Počet Průměr Průměr
šířka tloušt’ky rovnacích rovnacích tažných

Model pásky pásky válců válců válců Rychlost

SS 217 60 mm 0,05 – 0,6 mm 17 ks 10 mm 30 mm 0 – 30 m/min.

Rovnaný materiál prochází množstvím rovnacích
válců a přitom dochází ke střídavému ohýbání a
tím k odstranění nežádoucího pnutí.
Pro dosažení optimálního výsledku procesu rovnání
musí být působení rovnacích válců na materiál na
vstupní straně větší, než na výstupu.

Ultra jemné rovnačky se 17 rovnacími
válečky pro speciální požadavky při úzkých a
tenkých páskách.

Elektronický systém LC 3 nebo ultrazvukový
senzor pro snímání polohy smyčky jako
opce.

Manuální a automatický provoz.

Rovnací hlava je montovaná na svařovaném
podstavci.

• Synchronní pohon všech 8 spodních rovnacích válečků a páru tažných válečků.

• 9 horních rovnacích válečků je uloženo ve společném bloku.

• Manuální seřizování naklápěním celého bloku pomocí 2 ručních šroubů.

• Precizní seřízení bloku a horních válců pomocí 2 setinových hodinek.

• Stavitelný doraz usnadňuje opakované najití koncové polohy.

• Vstupní válce se stavitelným vedením pásu a výstupní válečková dráha

1070 mm

Model SS 217

600 mm

185 mm

360 mm

TECHNICKÁ DATA

ROZMĚRY

210
mm

SS 217
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Rovnačky lehké řady LD

Precizní rovnačka s 9 rovnacími válci pro úzký a
tenký pásový materiál.

Jsou možné různé systémy snímání velikosti
smyčky:  Kyvné rameno, bezdotykový ultrazvukový
senzor nebo elektronický systém LC-3.

Manuální provoz tlačítky nebo automatický provoz
s plynulou regulací rychlosti.

Rovnací hlava je montovaná na svařovaném
podstavci s otvory pro připevnění k podlaze.

• Synchronní pohon 5 spodních rovnacích válců a páru tažných válců přes zubová soukolí.
• 4 horní rovnací válce jsou uložené ve společném bloku.
• Seřízení rovnačky se provádí naklápěním bloku pomocí 2 ručních šroubů.
• Boční stupnice ulehčují přesné nastavení bloku.
• Stavitelný doraz pro opakované najití koncové polohy.
• Vstupní válce se stavitelným vedením pásu a výstupní válečková dráha.

5 poháněných spodních rovnacích válců
4 horní rovnací válce uložené v naklápěcím bloku
2 poháněné tažné válce na výstupu

Max. Rozsah Počet Průměr Průměr Rozměry
šířka tloušt’ky rovnacích rovnacích tažných v mm

Model pásky pásky válců válců válců Rychlost A B

SSP 29 50 mm 0,1 – 1,0 mm 9 ks 25 mm 40 mm 0 – 30 m/min. 190 1180
SSP 49 100 mm 0,1 – 1,0 mm 9 ks 25 mm 40 mm 0 – 30 m/min. 215 1180
SSP 69 150 mm 0,1 – 0,8 mm 9 ks 25 mm 40 mm 0 – 30 m/min. 240 1180

SSP 49 

B
1070 mm

A

720 mm 410 mm

210
mm

TECHNICKÁ DATA

SSP 49

ROZMĚRY
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Flip Top Rovnačky

• Synchronní pohon 5 spodních rovnacích válců a páru tažných válců.
• Každý z horních rovnacích válců je individuálně nastavitelný.
• Pro lehčí nastavení je každý horní válec osazen měřícími setinovými hodinkami.
• Vstupní válce se stavitelným vedením pásu.
• Výstupní válečkové vedení jako volitelné příslušenství.

5 poháněných spodních rovnacích válců
4 horní, samostatně stavitelné, rovnací válce
2 poháněné tažné válce na výstupu

Max. Rozsah Počet Průměr Průměr
šířka tloušt’ky rovnacích rovnacích tažných

Model pásky pásky válců válců válců Rychlost

SS 49 100 mm 0,5 – 2,0 mm 9 ks 38 mm 32 mm 0 – 23 m/min.
SS 89 200 mm 0,5 – 2,0 mm 9 ks 38 mm 35 mm 0 – 23 m/min.
SS 129 300 mm 0,5 – 2,0 mm 9 ks 38 mm 38 mm 0 – 23 m/min.

TECHNICKÁ DATA

Rovnačka s odklápěcím horním dílem rovnací hlavy pro
snadnější čištění rovnacích válců.

Jsou možné různé systémy snímání velikosti smyčky:
Kyvné rameno, bezdotykový ultrazvukový senzor nebo
elektronický systém LC-3.

Manuální provoz tlačítky nebo automatický provoz s
plynulou regulací rychlosti.

Rovnací hlava je montovaná na svařovaném podstavci s
otvory pro připevnění k podlaze nebo alternativně s
kolečky pro mobilní použití.

SS89

1220 mm

190 mm SS-4
290 mm SS-8

390 mm SS-12

915 mm 590 mm

1070 mm

ROZMĚRY

210
mm
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Rovnačky střední řady MD

Střední řada rovnaček je dodávána ve 3 různých
provedeních: s 5 rovnacími válci

se 7 rovnacími válci
s 11 rovnacími válci

Počet, průměr a rozestup rovnacích válců jsou
rozhodující faktory kvality rovnacího procesu a
jsou závislé na tloušt’ce, vlastnostech a druhu
rovnaného materiálu.

Rovnačky jsou používány převážně při
zpracovávání materiálu ze svitku. Rovnací proces
probíhá přímo po odvinutí pásu z odvíjáku a ještě
před podavačem do lisu. Tím je zlepšena kvalita
konečného produktu a teprve zajištěna
automatizovaná výroba.

Rovnačky P/A se 7 rovnacími válci pokrývají široké
spektrum obvyklých požadavků na rovnání pro
střední tloušt’ky pásu. Vyznačují se vysokým
standardem kvality a velmi dobrým poměrem
výkon/cena. 

S různými opcemi a přídavnými zařízeními, mohou
být tyto rovnačky přizpůsobeny nejrůznûjším
situacím a úkolům.

SS 127

SS 87

SS 207
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Rovnačky střední řady MD

6 poháněných spodních
rovnacích válců

5 horních stavitelných
rovnacích válců

2 poháněné tažné válce na 
vstupu

2 poháněné tažné válce na 
výstupu

4 poháněné spodní rovnací 
válce

3 horní samost. stavitelné 
rovnací válce

2 poháněné tažné válce na 
vstupu

2 poháněné tažné válce na 
výstupu

3 poháněné spodní rovnací 
válce

2 horní samost. stavitelné 
rovnací válce

2 poháněné tažné válce na 
vstupu

2 poháněné tažné válce na 
výstupu

Max. Rozsah Počet Průměr Počet Průměr
šířka tloušt’ky rovnacích rovnacích tažných tažných

Model pásky pásky válců válců válců válců Rychlost

SS 55 125 mm 0,4 – 2,0 mm 5 ks 40 mm 4 ks 40 mm 0 – 23 m/min.
SS 85 200 mm 0,4 – 1,8 mm 5 ks 40 mm 4 ks 40 mm 0 – 23 m/min.
SS 125 300 mm 0,4 – 1,4 mm 5 ks 40 mm 4 ks 40 mm 0 – 23 m/min.
SS 165 400 mm 0,4 – 1,0 mm 5 ks 40 mm 4 ks 40 mm 0 – 23 m/min.
SS 205 500 mm 0,4 – 0,8 mm 5 ks 40 mm 4 ks 40 mm 0 – 23 m/min.

SS 87 200 mm 0,5 – 3,4 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 127 300 mm 0,5 – 3,2 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 167 400 mm 0,5 – 2,7 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 207 500 mm 0,5 – 2,4 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 257 650 mm 0,5 – 1,8 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 327 800 mm 0,5 – 1,0 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 407 1000 mm 0,5 – 0,8 mm 7 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.

SS 1211 300 mm 0,4 – 3,0 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 2011 500 mm 0,4 – 2,2 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 2511 650 mm 0,4 – 1,9 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 3211 800 mm 0,4 – 1,5 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.
SS 4011 1000 mm 0,4 – 1,1 mm 11 ks 60 mm 4 ks 60 mm 0 – 23 m/min.

7 rovnacích válců5 rovnacích válců

1425 mm

965 mm

1120 mm

1425 mm

1220 mm

800 mm

865 mm

1425 mm

1120 mm

A 1245 mm

B

11 rovnacích válců

7 rovnacích válců5 rovnacích válců 11 rovnacích válců

1220 mm

(Rozměry v mm)
Model A B

SS 55 790 190
SS 85 790 220
SS 125 790 270
SS 165 790 320
SS 205 790 370

(Rozměry v mm)
Model A B

SS 1211 710 320
SS 2011 970 420
SS 2511 970 500
SS 3211 1120 570
SS 4011 1220 630

(Rozměry v mm)
Model A B

SS   87 710 270
SS 127 710 320
SS 167 710 370
SS 207 970 420
SS 257 970 500
SS 327 1120 570
SS 407 1220 630

TECHNICKÁ DATA

ROZMĚRY

1220 mm

210 mm



Rovnačky těžké řady HD
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Max. Rozsah Počet Průměr Počet Průměr
šířka tloušt’ky rovnacích rovnacích tažných tažných

Model pásky pásky válců válců válců válců Rychlost

SS   87 HD 200 mm 0,8 – 5,1 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 127 HD 300 mm 0,8 – 4,8 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 167 HD 400 mm 0,8 – 4,5 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 207 HD 500 mm 0,8 – 4,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 257 HD 650 mm 0,8 – 3,6 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 327 HD 800 mm 0,8 – 2,3 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 407 HD 1000 mm 0,8 – 2,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 507 HD 1300 mm 0,8 – 1,7 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.

1500 mm 1220 mm

1120 mm 210 mm

B

A

(Rozměry v mm)
Model A B

SS   87 HD 940 320
SS 127 HD 940 370
SS 167 HD 940 420
SS 207 HD 940 470
SS 257 HD 1040 550
SS 337 HD 1150 620
SS 407 HD 1350 720
SS 507 HD 1650 870

TECHNICKÁ DATA

SS 407 HD

4 poháněné spodní rovnací válce
3 horní samost. stavitelné rovnací válce
2 poháněné tažné válce na vstupu
2 poháněné tažné válce na výstupu

Rovnačky těžké řady se 7 rovnacími válci pro
šířky pásu do 1300 mm a tloušt’ky do 5 mm.

• Stabilní svařovaný podstavec s montážními otvory pro připevnění k podlaze.
• Všechny válce jsou kalené na 60 HRC a jemně broušené.
• Synchronní pohon válců pomocí ozubených soukolí bez zubové vůle (obr. str. 23)
• Horní rovnací válce jsou jednotlivě manuálně stavitelné.
• Vstupní válce se stavitelným vedením pásu a výstupní válečkové vedení se 2 válci.
• Jako opce variabilní stavitelná válečková dráha s 5 válci.
• Řízení smyčky pomocí ultrazvukového senzoru na samostatném stojanu.

ROZMĚRY
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Rovnačky těžké řady HDX

Max. Rozsah Počet Průměr Počet Průměr
šířka tloušt’ky rovnacích rovnacích tažných tažných

Model pásky pásky válců válců válců válců Rychlost

SS   87 HDX 200 mm 0,8 – 6,5 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 127 HDX 300 mm 0,8 – 6,0 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 167 HDX 400 mm 0,8 – 5,5 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 207 HDX 500 mm 0,8 – 5,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 257 HDX 650 mm 0,8 – 4,4 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 327 HDX 800 mm 0,8 – 3,2 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 407 HDX 1000 mm 0,8 – 2,9 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.
SS 507 HDX 1300 mm 0,8 – 2,3 mm 7 ks 80 mm 4 ks 80 mm 0 – 23 m/min.

TECHNICKÁ DATA

SS 407 HD

Rovnačky těžké řady HDX odpovídají zařízením
řady HD, ale jsou osazeny silnějším pohonem,
který umožňuje rovnání ještě silnějších pásů.

4 poháněné spodní rovnací válce
3 horní samost. stavitelné rovnací válce
2 poháněné tažné válce na vstupu
2 poháněné tažné válce na výstupu



P/A navijáky byly konstruovány
hlavně pro použití v průmyslu
elektroniky, pro navíjení jemných
předlisovaných dílů v pásce, bez
protažení, deformace nebo jiného
poškození.
Nízkonapět’ové anténky snímají
pozici materiálu a dávají signál do
řízení motoru k jemnému
zrychlení nebo zpomalení pro
udržení požadované smyčky.

Unášecí deska má drážku pro umístění unášecích
trnů cívek s různými rozměry a rychloupínací držák.
Prokladový papír je přiváděn přes odpruženou,
otočnou vidličku, která zabezpečuje správnou
hodnotu tahového napětí v pásu papíru.
Na přání lze odvíjecí osu papíru vybavit magnetickou
brzdou, pro řízení napětí papíru.

Kompaktní modulární konstrukce redukuje potřebnou
plochu a umožňuje různé konfigurace dle potřeb
výroby.
Dvojitý naviják je vybaven řízením smyčky, což
umožňuje zavést materiál na připravenou prázdnou
cívku, když se první naplní bez zastavení lisu.
K dispozici jsou systémy LC-3, ultrazvukový systém i
RF systém.

SRWD2SRWD2

Navijáky cívek

ROZMĚRY

Model SRWD Model SRWD2

Max. průměr 460 mm
Plexi cívka papíru

Max. průměr 460 mm
Plexi cívka papíru

Napínací
vidlička

Napínací
vidlička

Motor

Motor

Motor

600 mm

1080 mm

600 mm

600 mm

840 mm

790 mm

600 mm

24

Max. Max. Průměr Max. vnější Rozsah
váha šířka navíjecího průměr rychlosti Počet Počet Počet

Model cívky pásky trnu cívky otáčení Příkon motorů řízení trnů

SRWD 34 Kg 75 mm 19 mm 760 mm 0 – 50 1/min. 0,1 kW 1 1 1
SRWD2 34 Kg 75 mm 19 mm 760 mm 0 – 50 1/min. 0,1 kW 2 1 2
SRWD2/2LC 34 Kg 75 mm 19 mm 760 mm 0 – 50 1/min. 0,1 kW 2 2 2

TECHNICKÁ DATA



Automatické navíjecí zařízení

25

Max. Max. Max. vnější Max. vnější Průměr  Max. Počet
Počet šířka šířka průměr průměr upínacích navíjecí navíj. Příkon

Model cívek pásky cívky cívky cívky pap. trnů(1) rychlost(2) motorů motoru

WR 36-2 2 125 mm 180 mm 915 mm 600 mm 20 mm 25 m/min. 1 0,2 kW
WR 36-4 4 90 mm 90 mm 915 mm 600 mm 20 mm 25 m/min. 2 0,2 kW
WR 36-4D 4 50 mm 90 mm 915 mm 600 mm 20 mm 25 m/min. 2 0,2 kW

TECHNICKÁ DATA

Automatické navíjecí zařízení firmy P/A spojuje
vysokou kvalitu designu a jednotlivých
komponentů, takže zařízení je prakticky bez
údržbové.
Všechna navíjecí zařízení řady WR jsou
konstruována pro jednoduché seřízení a přechod
z jednoho výrobku na druhý. Pamět’ pro uložení
programů zpracovávaných výrobků a numerické
řízení pozicování cívky přispívá ke snížení času pro
přechod na nový výrobek. Standardní operační
systém je Siemens. Na přání též, Allen-Bradley,
Mitsubishi a další. Součinnost operátora je
omezena na minimum. Z mechanického seřízení
se provádí pouze nastavení šířky materiálu a
polohy počítadla dílů.
Zařízení automaticky plní jednotlivé cívky
materiálem, přechází od plné cívky k prázdné a
plnou obalí prokladovým papírem a připraví k
vyjmutí. Mezi jednotlivými přechody může být
automaticky odstřižen a vyjmut vzorek, bez
přerušení  procesu. Visuální indikace procesu je
signalizovaná světelným majákem.

1055 mm

381 mm

2415 mm

1228 mm

610 mm
Max.

915 mm
Max.

WR 36-4 s akumulátorem

(1) Pro větší průměr konzultovat P/A.        (2) Rychlost pro jádro cívky 150 mm.



Systémy řízení smyčky

Ultrazvukový
Sensor

Anténa bezpečnostního stopu

Řízení smyčky kyvným ramenem:

Řízení velikosti smyčky a tím regulace rychlosti kyvným ramenem, je u 
většiny zařízení firmy P/A standardem.  Je to systém jednoduchý, levný
a přitom spolehlivý. Kyvné rameno je položeno na pás materiálu, s kterým 
se pohybuje nahoru a dolů. Kývavým pohybem ramene dochází k otáčení
jeho osy, ke které je připojen potenciometr. Ten společně s frekvenčním
měničem plynule reguluje otáčky pohonu stroje.
Při velmi tenkém a choulostivém materiálu nebo při dlouhých délkách  
podání a trhavém pohybu podavače, je lépe použít bezkontaktní
řízení smyčky.

Řízení smyčky ultrazvukovým senzorem:

Řízení smyčky ultrazvukem je bezdotykový systém a je vhodné jak pro
magnetické tak i nemagnetické materiály. Používá se zvláště při vysokých 
rychlostech pásu, při dlouhých délkách podání, při choulostivém materiálu,
nebo při tlustém, těžkém pásu. 
Na samostatném stojanu je nahoře umístěn ultrazvukový senzor, který
vysílá ultrazvukové vlny směrem dolů. Při dopadu na nějakou plochu jsou 
tyto vlny odraženy zpět k senzoru. Na základě zpoždění je vyhodnocena 
vzdálenost a převedena na hodnotu napětí. Tato hodnota je odeslána
do frekvenčního měniče, který realizuje plynulou změnu rychlosti.

Elektronické systémy řízení smyčky LC-2 a LC-3:

Použití systémů LC-2 a LC-3 je možné pouze u elektricky vodivých
materiálů. Lakované nebo potahované materiály jsou nevhodné. Smyčka 
materiálu se pohybuje mezi dvěma horizontálními anténkami. Dotyk pásu
s horní anténkou aktivuje pohon stroje, zatímco dotyk se spodní anténkou
pohon stroje zastavuje. Třetí anténka slouží jako bezpečnostní stop při
napnutém pásu.
Řízení LC-2 tedy pracuje systémem start-stop a konstantní rychlostí.

Řízení LC-3 pracuje s proměnnou rychlostí pásu. Dotykem s jednou nebo
duhou anténkou se plynule zvyšují nebo snižují otáčky pohonu. Tím je tedy 
stále udržována pozice pásu mezi oběma anténkami.
Na přání je též možné dotykové anténky nahradit bezdotykovými 
přibližovacími senzory.

Mezi jednotlivými stroji tvářecí linky vytváří pás materiálu takzvanou smyčku. Ta slouží k vyrovnání různé rychlosti
pásu mezi jednotlivými stroji linky. Např. odvíják musí odvinout ze svitku dostatek materiálu, aby za ním v lince
pracující rovnačka mohla tento materiál kontinuálně rovnat. Rovnačka zase musí materiál rovnat tak rychle, aby
podavač určitou délku pásu, s taktem odpovídajícím rychlosti lisu, mohl podat do nástroje. 

Jednotlivé stroje linky nepracují synchronně a potřebují tedy řízení smyčky materiálu. P/A nabízí u svých strojů
různé systémy řízení a snímání velikosti smyčky. Pro výběr optimálního systému řízení smyčky slouží různá kriteria,
která jsou uvedena v následujícím popisu jednotlivých systémů.
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Technický dodatek

Radius R = 360 x tloušt’ka pásu d
Odstup S = 4 x R
> S = 1440 x d

Odstup S je hodnota přibližná.
Volná délka smyčky by měla být nejméně 2,5 x délka podání.

Tabulka pro určení volné délky smyčkyVýpočet délky smyčky

Varianty vstupní části tvářecí linky

Výpočet hmotnosti svitku

Linka s kombinovaným
odvíjákem s rovnačkou

Linka s nepoháněným
odvíjákem a rovnačkou

Váha svitku se vypočítá z měrné hmotnosti materiálu x objem. V dolní tabulce jsou hodnoty objemu svitku
vztažené na 100 mm šířky pásu. K výpočtu hmotnosti svitku platí následující vztah:

Hmotnost svitku = Měrná hmotnost x šířka pásu/100 mm x Hodnota objemu z tabulky 

Sila Odstup Průchozi výška H v mm H
mater. S
v mm v mm 920 1070 1220 1370 1520 1670

0,5 720 1530 1830 2130 2430 2730 3030

1,0 1440 1220 1520 1820 2120 2420 2720

1,5 2160 910 1210 1510 1810 2110 2410

2,0 2880 600 900 1200 1500 1800 2100

2,5 3600 290 590 890 1190 1490 1790

3,0 4320 – 280 580 880 1180 1480

3,5 5040 – – 170 470 770 1070

4,0 5760 – – – 260 560 860

S

R

H

Měrná hmotnost:
Aluminium =  2,70 Kg/dm3 Bronz          =  8,73 Kg/dm3 Mosaz =  8,50 Kg/dm3

Ocel C15   =  7,85 Kg/dm3 Nerez ocel   =  8,13 Kg/dm3 Měd’   =  8,96 Kg/dm3

Vnitřní průměr svitku (mm)
125 150 200 250 300 350 400 450 500 550

Vnější 600 27,0 26,7 25,2 23,3 21,1 18,5 15,5 – – –
průměr 760 44,1 43,7 42,2 40,4 38,1 35,9 33,0 29,6 – –
svitku 915 64,4 64,1 62,6 60,7 58,9 56,3 53,3 50,0 46,3 –
(mm) 1070 88,9 88,1 86,7 85,2 82,9 80,4 77,4 74,1 70,4 66,3

1200 111,8 111,5 110,0 108,1 105,9 103,3 100,4 97,0 93,3 89,2
1350 141,6 141,9 140,0 138,1 135,9 133,7 130,7 127,4 123,7 119,2
1500 174,4 174,8 173,7 171,9 169,6 167,0 164,1 160,7 157,0 152,9

Linka s poháněným
odvíjákem a rovnačkou
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Válečkové Servo-Podavače

Pneumatické Podavače

Mazačky pásky Dělící nůžky                      Dopravníky

Další Produkty

P/A Bohemia s.r.o.
Zápy 110   250 01 Brandýs nad Labem,  Česká republika
Tel.: +420 326 906 122    Fax: +420 326 906 122    e-mail: simek@pa.com

FORM 1185BH      8-08


