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Zkušenosti 50-ti let vývoje!

Již od roku 1954 vyvíjejí a vyrábějí pracovníci americké společnosti P/A Industries, Inc. stroje a zařízení pro použití
v oblasti lisování a tváření plechu.
Tyto zkušenosti stojí také za úspěchem elektronických válečkových podavačů P/A.
At’ se jedná o materiál tenký nebo tlustý, úzký nebo široký, jednoduchý krok nebo různé délky podání, přináší inovace
techniky a konsekventní vývoj úspěch na světovém trhu.
P/A Vám nabízí největší výběr pro jakoukoliv oblast užití.

Tisíce spokojených zákazníků na celém světě těží z konceptu P/A, který jim garantuje vysokou kvalitu, vynikající poměr
výkon/cena, moderní technologii a osobní servis.

Kancelář firmy P/A Bohemia s.r.o.
Přednosti:

• Velké spektrum použití a široká paleta zařízení.
• Vysoký standard kvality díky dlouholetým zkušenostem.
• Vhodné pro dovybavení nebo renovaci lisů, prakticky všech druhů a typů.
• Jednoduchá a rychlá montáž a obsluha umožňují bezproblémové užívání.
• Krátké seřizovací časy a vysoká přesnost vedou ke zvýšení produktivity a kvality.

Nabízíme:

• Individuální poradenství a celosvětový servis.
• Optimální poměr VÝKON / CENA.
• Podpora přípravy před dodáním a během instalace stroje.
• Individuální zaškolení obsluhy pro optimální využívání stroje.
• Rychlý servis a dodání hlavních náhradních dílů ze skladu.

Úvod
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Modely pro široké pásy Strana 11

MAGNUM

Popis / Technická Data Strana 12
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MICRO

• Kompaktní a modulární stavba s malými nároky na pracovní prostor

• Jednoduchá a rychlá montáž možná na jakýkoliv lis

• Výměnné podávací válce pro flexibilní použití

• Potahované, profilované a segmentové válce k dostání na objednávku

• Nasazení na tlačné nebo tažné straně podle podmínek

• Možnost připojení zákazníkových specifických vedení pásu

• Různé koncepty řízení pro speciální aplikace

• Vysoká dynamika pro rychlé podávací frekvence

• Optimální poměr výkon - cena

• Pneumatické otevírání a uvolňování horního
podávacího válce

• Seřizovatelný přítlak horního válce

• Náběh se stavitelným bočním vedením pásu

• Vodící desky na výstupu

• Montážní deska s mech. stavěním výšky

• Malý a kompaktní ovládací pult

Ideální pro úzké, tenké
a choulostivé pásky.
Vhodný také pro předlisované
a profilované pásky, nebo
trubky, dráty a různé speciální
materiály.

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF 50 P 50 mm 0 - 2,5 mm 1,0 mm 25 mm 37 m/min. 150 N 450 N

SRF 100 P 100 mm 0 - 2,5 mm 1,0 mm 25 mm 37 m/min. 150 N 450 N

SRF 150 P 150 mm 0 - 2,5 mm 1,0 mm 25 mm 37 m/min. 150 N 450 N

TECHNICKÁ DATA

POPIS

TECHNICKÉ DETAILY VÝMĚNA VÁLCŮ
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MICRO

Údaje ve výkonovém diagramu jsou jen přibližné hodnoty. Skutečně dosažitelné hodnoty při výrobě jsou závislé na
různých faktorech. Výkonový diagram je sestrojen na základě standardních hodnot rychlosti a zrychlení. Na přání je
možné si vyžádat od P/A Bohemia Váš individuální výkonový diagram, který bude sestrojen na základě Vašich
konkrétních parametrů.

VÝKONOVÝ DIAGRAM

ROZMĚRY
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MINI

• Velmi kompaktní konstrukce vhodná i pro malé zastavovací poměry

• Jednoduchá a rychlá montáž na každý lis

• Bezproblémová, jednoduchá obsluha

• Krátké seřizovací časy zvyšují produktivitu

• Vysoká přesnost zvyšuje kvalitu výroby

• Flexibilní pro použití i na budoucí projekty

• Možnost použití i pro rychloběžné lisy

• Optimální poměr výkon / cena

• Přesně broušené válce s povlakem z tvrdého chromu

• Synchronní pohon spodního a horního podávacího válce

• Mechanické otvírání horního válce

• Rychlé mechanické uvolňování pásky

• Jako opce pneumatické uvolňování pásky

• Naváděcí válečková dráha se stavitelnými kladkami bočního vedení pásu

• Výměnné vedení materiálu na výstupní straně

• Montážní deska s mechanickým seřizováním výšky

• Malá, kompaktní ovládací skříň včetně stojanu

• Přenosné ruční ovládání pro snadný seřizovací provoz

Ideální pro úzké
a tenké pásové
materiály, ale také
pro pásy o šířce do
320 mm nebo
tloušt’ce až do 2 mm.
Vylepšené seřizování
otevření válců podle
tloušt’ky materiálu
a nová naváděcí
válečková dráha.

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF 105 105 mm 0 - 2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 210 N 480 N

SRF 220 220 mm 0 - 2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 405 N 1050 N

SRF 320 320 mm 0 - 2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 405 N 1050 N

TECHNICKÁ DATA

TECHNICKÉ DETAILY

POPIS



Rozměry v mm

Model A B C D E F G H I

SRF 105 360 175 120 315 110 60 60 240 - 300 405

SRF 220 475 235 120 315 110 60 60 240 - 300 405

SRF 320 575 285 120 315 110 60 60 240 - 300 405

Údaje ve výkonovém diagramu jsou jen přibližné hodnoty. Skutečně dosažitelné hodnoty při výrobě jsou závislé na
různých faktorech. Výkonový diagram je sestrojen na základě standardních hodnot rychlosti a zrychlení. Na přání je
možné si vyžádat od P/A Bohemia Váš individuální výkonový diagram, který bude sestrojen na základě Vašich
konkrétních parametrů.

ROZMĚRY

VÝKONOVÝ DIAGRAM
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MEDIUM

• Široká typová řada s mnohostranným použitím

• Výkonové řady: Lehká, Standard, Těžká

• Velký rozsah doplňkového příslušenství

• Jednoduchá a rychlá montáž prakticky na každý lis

• Bezproblémová, jednoduchá obsluha

• Krátké seřizovací časy zvyšují produktivitu

• Vysoká přesnost zlepšuje kvalitu výrobku

• Flexibilní pro použití i pro budoucí aplikace

• Optimální poměr Výkon / Cena

• Krátké dodací termíny

• Kompaktní, robustní základní těleso modulární konstrukce

• Přesné podávací válce potahované tvrdým chromem

• Synchronní běh horního a spodního válce pomocí ozubených kol bez vůle

• Mechanické otevření válců na maximální hodnotu

• Manuální rychloseřizování tloušt’ky pásu

• Mechanické uvolňování pásky pro hledáčky jako Standard

• Pneumatické uvolňování pásky pro hledáčky jako Opce

• Robustní náběhové válcové vedení pásu s manuálně stavitelnými bočními rolnami

• Výměnné vodící desky pro horizontální vedení pásu na výstupní straně

• Standardně montážní deska s mechanickým seřizováním výšky

• Kompaktní ovládací skříň včetně stojanu

• Separátní ruční ovládání pro seřizovací provoz

Nová typová řada
s různými variantami
pohonu a tím
I různými výkonovými
charakteristikami.
Pro optimální výběr
podavače dle zadání
a požadavků
zákazníka.

Pro široké spektrum
šířek a tlouštěk
zpracovávaných
materiálů.

TECHNICKÉ DETAILY

POPIS
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LEHKÁ ŘADA

MEDIUM

Modely se standardním motorem bez převodovky

STANDARD

Modely se standardním motorem a standardní převodovkou

TĚŽKÁ ŘADA

Modely se standardním motorem a převodovkou s vyšším převodem

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF 100 B 100 mm 0 – 2,5 mm 2,0 mm 57 mm 111 m/min. 490 N 1380 N

SRF 125 B 125 mm 0 – 3,5 mm 2,5 mm 90 mm 136 m/min. 400 N 1130 N

SRF 200 B 200 mm 0 – 3,5 mm 2,0 mm 90 mm 136 m/min. 400 N 1130 N

SRF 300 B 300 mm 0 – 3,5 mm 2,0 mm 90 mm 73 m/min. 650 N 1750 N

SRF 400 B 400 mm 0 – 3,5 mm 1,5 mm 90 mm 73 m/min. 650 N 1750 N

SRF 500 B 500 mm 0 – 3,5 mm 1,3 mm 90 mm 73 m/min. 650 N 1750 N

SRF 600 B 600 mm 0 – 3,5 mm 1,0 mm 90 mm 73 m/min. 650 N 1750 N

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF 125 SL 125 mm 0,7 – 4,7 mm 4,7 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 200 SL 200 mm 0,7 – 4,7 mm 4,6 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 300 SL 300 mm 0,7 – 4,7 mm 4,2 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 400 SL 400 mm 0,7 – 4,7 mm 3,8 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 500 SL 500 mm 0,7 – 4,7 mm 3,4 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 600 SL 600 mm 0,7 – 4,7 mm 3,0 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF 125 S 125 mm 0 – 3,5 mm 3,5 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N

SRF 200 S 200 mm 0 – 3,5 mm 3,5 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N

SRF 300 S 300 mm 0 – 3,5 mm 3,5 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N

SRF 400 S 400 mm 0 – 3,5 mm 3,0 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N

SRF 500 S 500 mm 0 – 3,5 mm 2,6 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N

SRF 600 S 600 mm 0 – 3,5 mm 2,3 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N

SRF 700 S 700 mm 0 – 3,5 mm 2,7 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 800 S 800 mm 0 – 3,5 mm 2,3 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

SRF 900 S 900 mm 0 – 3,5 mm 1,9 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N



10

MEDIUM

ROZMĚRY

VÝKONOVÝ DIAGRAM

Rozměry v mm

Model A B C D E F G H I

SRF 100 380 150 380 635 160 75 60 300 530

SRF 125 510 200 380 635 160 75 60 300 530

SRF 200 585 245 380 635 160 75 60 300 530

SRF 300 685 290 380 635 160 75 60 300 530

SRF 400 790 340 380 635 160 75 60 300 530

SRF 500 890 395 380 635 160 75 60 300 530

SRF 600 990 445 380 635 160 75 60 300 530

SRF 700 1090 495 380 635 160 75 60 300 530

SRF 800 1190 550 380 635 160 75 60 300 530

SRF 900 1290 600 380 635 160 75 60 300 530
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Údaje ve výkonovém diagramu jsou jen přibližné hodnoty. Skutečně dosažitelné hodnoty při výrobě jsou závislé na
různých faktorech. Výkonový diagram je sestrojen na základě standardních hodnot rychlosti a zrychlení. Na přání je
možné si vyžádat od P/A Bohemia Váš individuální výkonový diagram, který bude sestrojen na základě Vašich
konkrétních parametrů.
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MEDIUM - ŠIROKÁ ŘADA

Rozměry v mm

Model A B C D E F G H I

SRF 1300 BB 1810 860 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1600 BB 2110 1010 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1900 BB 2410 1160 380 655 180 65 100 245 - 345 630

Rozšíření modelové řady MEDIUM,
speciálně určené pro široké a tenké pásy.

Princip uspořádání mechanické podávací
jednotky odpovídá řadě MEDIUM.
Rovněž koncept řízení a rozšiřující příslušenství
v opci jsou odpovídající.

• Nová modelová řada pro velmi široké a tenké pásy
• Kompaktní konstrukce i přes velkou šířku
• Jednoduchá montáž jako u všech modelů řady MEDIUM
• Bezproblémová a příjemná obsluha
• Velký rozsah doplňkového příslušenství

ROZMĚRY

POPIS

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF 1300 BB 1300 mm 0 – 4,0 mm 1,2 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N

SRF 1600 BB 1600 mm 0 – 4,0 mm 1,0 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N

SRF 1900 BB 1900 mm 0 – 4,0 mm 0,8 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N

TECHNICKÁ DATA
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MAGNUM

• Robustní a tuhý odlitek základního tělesa, přesně obrobený

• Velké podávací válce potahované tvrdým chromem

• Synchronní pohon podávacích válců pomocí ozubených převodů bez vůle

• Otevření a uvolňování válců pomocí pneumatického válce

• Manuální rychlé seřízení na tloušt’ku pásu pomocí ručního kolečka

• Robustní náběhové válcové vedení pásu s manuálně stavitelnými bočními rolnami

• Standardně montážní deska s mechanickým seřizováním výšky

Osvědčený a robustní
podavač pro větší tloušt’ky
a rozličné šířky materiálu.

Rozšiřuje výrobní program
válečkových servo podavačů
firmy P/A výrazně nahoru.

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF M 300 S 300 mm 0 – 8,0 mm 5,0 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

SRF M 450 S 450 mm 0 – 8,0 mm 4,8 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

SRF M 600 S 600 mm 0 – 8,0 mm 4,2 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

SRF M 800 S 800 mm 0 – 8,0 mm 3,4 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

SRF M 900 S 900 mm 0 – 8,0 mm 3,2 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

SRF M 1200 S 1200 mm 0 – 8,0 mm 2,4 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

STANDARD

Max. tloušt’ka Průměr Max. Podávací Podávací
Max. Otevření při plné podáv. rychlost síla síla

Model šířka pásky válců šířce válců pásu trvalá špicčka

SRF M 300 SL 300 mm 0 – 10,0 mm 8,0 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

SRF M 450 SL 450 mm 0 – 10,0 mm 7,4 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

SRF M 600 SL 600 mm 0 – 10,0 mm 6,5 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

SRF M 800 SL 800 mm 0 – 10,0 mm 5,5 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

SRF M 900 SL 900 mm 0 – 10,0 mm 5,0 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

SRF M 1200 SL 1200 mm 0 – 10,0 mm 3,9 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

TĚŽKÁ ŘADA

POPIS
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MAGNUM

Údaje ve výkonovém diagramu jsou jen přibližné hodnoty. Skutečně dosažitelné hodnoty při výrobě jsou závislé na
různých faktorech. Výkonový diagram je sestrojen na základě standardních hodnot rychlosti a zrychlení. Na přání je
možné si vyžádat od P/A Bohemia Váš individuální výkonový diagram, který bude sestrojen na základě Vašich
konkrétních parametrů .

ROZMĚRY

VÝKONOVÝ DIAGRAM

Rozměry v mm

Model A B C D E F G H I

SRF M 300 910 530 465 855 220 120 100 310 - 410 835

SRF M 450 1060 600 465 855 220 120 100 310 - 410 835

SRF M 600 1215 680 465 855 220 120 100 310 - 410 835

SRF M 800 1420 800 465 855 220 120 100 310 - 410 835

SRF M 900 1520 830 465 855 220 120 100 310 - 410 835

SRF M 1200 1820 980 465 855 220 120 100 310 - 410 835
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ŘÍDÍCÍ SYSTÉMY

• Malý ovládací pult s displayem, klávesnicí, hlavními
přepínači a tlačítky

• Kompaktní jedno-osé servo řízení v různých výkonových
velikostech

• Moderní, bez-kartáčové servo motory, vybavené encoderem
s vysokým rozlišením

• Ruční a automatický provoz, seřizovací provoz pomocí ručního,
přenosného řízení

• Pro start podavače je potřebný pouze jeden, krátký signál

• Velice jednoduchá změna několika málo parametrů podání

• Standard pro MINI
• Opce pro MEDIUM – Lehká řada

ULTRA 5000

ULTRA 3000

• Ovládací pult s displayem, klávesnicí, hlavními přepínači a tlačítky

• Kompaktní jedno-osé servo řízení v různých výkonových velikostech

• Moderní, bez-kartáčové servo motory, vybavené encoderem s vysokým rozlišením

• Rozsáhlé řídící funkce pro optimální obsluhu:
- T ři hlavní způsoby provozu: Seřizovací, Ruční a Automatický
- Volitelné priority: Podavač vede, nebo Lis vede
- Kontrola podávacího času: Kontrolou signálu podání a nulovacího signálu
- Předvolba dávky: Zadání úkolu nebo průběžné načítání
- Uložení programu: Až pro 200 nástrojů včetně různých parametrů
- Zpětný krok-délk. kompenzace: U operací příčného dělení možná
- Vložení max. délky: Jako ochrana před chybnou volbou délky
- Směr podání: Tažné nebo tlačné
- Bezpečnostní funkce: Rozsáhlá diagnostika a chybová hlášení

• Rozšiřující opce pro Ultra 5000 (viz. následující stránky)

• Standard pro MEDIUM a MAGNUM
• Opce pro MICRO a MINI
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DOPLŇKY ŘÍZENÍ

• Programovatelné elektronické vačky se integrují pouze do systému Ultra 5000

• Encoder převádí pozici a rychlost lisu přímo do řízení podavače

• Přímé, interní zpracování přenášeného signálu řízením Ultra 5000

• Přiřazení elektronických ovládacích vaček až k 200 nástrojům a uložení do paměti

• Podávací vačka, nulovací vačka, vačka uvolňování pásky a 3 přídavné volné vačky

• Rychlé a přesné stanovení a uložení souřadnic potřebných vaček

• Pozice beranu a rychlost lisu jsou zobrazovány na display řízení

• Umožňuje jednoduché sladění 0-vé pozice při změně horní úvrati (HÚ)

• Jednoduchá možnost dodatečně vybavit většinu mechanických lisů

ODMĚŘOVACÍ KOLEČKO

PROGRAMOVATELNÉ ELEKTRONICKÉ VAČKY

• Přídavný odměřovací systém s pneumaticky přitlačovaným kolečkem pouze s Ultra 5000

• Pro těžké podmínky, ke snížení délkových chyb vlivem prokluzu

• Přímé, interní zpracování signálu z odměřovacího kolečka řízením podavače Ultra 5000

• Jednoduchá změna funkce odměřovacího kolečka a jeho parametrů v řízení podavače

• Odměřovacím systémem je možné dodatečně vybavit stávající P/A podavače s Ultra 5000
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SEKVENČNÍ ŘÍZENÍ

• Podavač s frekvenčním řízením je ideální pro komplexní a flexibilní výrobní procesy

• Umožňuje programování různých, opakujících se sekvencí podávacích kroků

• Až max. 999 kroků může být přiřazeno k 200 nástrojům a uloženo do paměti

• Maximálně 5 výstupů může být při jednotlivých krocích aktivováno

• Jedno-strojový mód: Umožňuje řízení až 5-ti nástrojových funkcí

• Multi mód: Umožňuje řízení až 5-ti postupových lisů nebo lisovacích stanic

• Jednoduché programování „Krok za krokem“ a rychlé aktivování uložených sekvencí

POPIS

PŘÍKLADY UŽITÍ
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PRŮTAŽNÁ PODÁVACÍ ROVNAČKA

Ne vždy je samostatná, poháněná
rovnačka pro kontinuální rovnací
proces nezbytná.
Krátké provedení, složené z osvědčených
P/A válečkových podavačů
a kombinované s některým z průtažných
rovnacích aparátů, rovná a podává
v jednom zařízení. To šetří místo a peníze.

• Ideální v kombinaci s podavači řady MEDIUM a MAGNUM
• Možnost různého počtu a průměru rovnacích válců, různých šířek
• Menší aparáty volně připojitelné k lisu, těžší zařízení na samostatném podstavci
• Horní rovnací válce jednotlivě paralelně stavitelné, podle stupnice nebo hodinek (opce)
• Pro větší tloušt’ky materiálu možnost osadit párem tažných válců (opce)

Výkonové parametry jsou jen přibližné hodnoty pro ocel s cca 400 N/mm2.
Také různé parametry posuvu mají vliv na výsledný výkon.

POPIS

TECHNICKÁ DATA

MAGNUM Max. Max. tloušt’ka Rovnaci
šířka při plné válce

Modely pásky šířce Počet Průměr

SRF M 300 DZR-5-57 300 mm 3,0 mm 5 Stk. 57 mm

SRF M 300 DZR-7-57 300 mm 2,4 mm 7 Stk. 57 mm

SRF M 300 DZR-5-76 300 mm 4,3 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 600 DZR-5-76 600 mm 3,0 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 900 DZR-5-76 900 mm 2,4 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 1200 DZR-5-76 1200 mm 1,5 mm 5 Stk. 76 mm

SRF M 300 DZR-7-76 300 mm 3,5 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 600 DZR-7-76 600 mm 2,5 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 900 DZR-7-76 900 mm 2,0 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 1200 DZR-7-76 1200 mm 1,5 mm 7 Stk. 76 mm

MEDIUM Max. Max. tloušt’ka Rovnaci
šířka při plné válce

Modely pásky šířce Počet Průměr

SRF 125 DZR-5-38 125 mm 2,5 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 200 DZR-5-38 200 mm 2,0 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 300 DZR-5-38 300 mm 1,9 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 500 DZR-5-38 500 mm 1,2 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 600 DZR-5-38 600 mm 0,9 mm 5 Stk. 38 mm

SRF 300 DZR-5-57 300 mm 2,5 mm 5 Stk. 57 mm
SRF 600 DZR-5-57 600 mm 1,9 mm 5 Stk. 57 mm
SRF 900 DZR-5-57 900 mm 1,2 mm 5 Stk. 57 mm

SRF 300 DZR-7-57 300 mm 2,2 mm 7 Stk. 57 mm
SRF 600 DZR-7-57 600 mm 1,7 mm 7 Stk. 57 mm
SRF 900 DZR-7-57 900 mm 1,2 mm 7 Stk. 57 mm

MEDIUM

MEDIUM

MAGNUM
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Užitím těchto podavačů s příčným posuvem je
možné snížit náklady. Nevyhazuje se žádný
drahý materiál, ale využívá se hospodárně tak,
že zbývá jen minimální odpadní mřížka.
S každým dalším příčným posuvem se zvyšuje
možnost úspory materiálu.

• Konstrukční řešení využívá podavačů řady MINI a MEDIUM
• Vysoce dynamické NC-osy pro posuv v ose X a příčný zdvih v ose Y
• Jsou nutné 3 parametry: šířka pásky, průmûr výstřižku a šířka můstku
• Řízení optimalizuje a nastaví potřebné souřadnice v ose X a Y
• Počítač stanoví optimální šířku materiálu a počet příčných zdvihů
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POPIS

TECHNICKÁ DATA

PŘÍKLADY

MINI Max. Max. Průměr Podávací Podávací
šířka Otevření tloušt’ka při podáv. síla síla

Model pásky válců plné šířce válců trvalá špicčka

SRF 105 ZZ 105 mm 0 - 2,2 mm 2,0 mm 45 mm 210 N 480 N

SRF 220 ZZ 220 mm 0 - 2,2 mm 2,0 mm 45 mm 405 N 1050 N

MEDIUM Max. Max. Průměr Podávací Podávací
šířka Otevření tloušt’ka při podáv. síla síla

Model pásky válců plné šířce válců trvalá špicčka

SRF 125 ZZ 125 mm 0 - 3,5 mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N

SRF 200 ZZ 200 mm 0 - 3,5 mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N

SRF 300 ZZ 300 mm 0 - 3,5 mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
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SPECIÁLNÍ PROVEDENÍ

Tlačně-tažné provedení podavačů pro
použití na jemný nebo tenký svitkový
materiál nebo na dělené pásy.
Synchronní řízení tlačného podavače
před lisem a tažného podavače
za lisem.

TLAČNĚ-TAŽNÉ PROVEDENÍ

Kombinace válečkového
podavače a pneumat-
ických dělících nůžek pro
přesné dělení svitkového
materiálu.
K dostání také jako
funkční jednoúčelová
zařízení se stojanem
a řídícím pultem.

ZAŘÍZENÍ NA PŘÍČNÉ DĚLENÍ

Pro tlačení nebo tažení speciálních materiálů, jako např. předlisovaných nebo profilovaných pásek.
V případě, že nemohou být užity standardní válce, má P/A možnost, osadit tyto podavače upravenými válci.
Mohou to být profilované válce, nebo také sestavitelné segmentové válce.

Oba horní snímky ukazují válečkový servo podavač MICRO, ve speciálním provedení se segmentovými válci, pro
podávání profilu o výšce do 30 mm.

VÁLEČKOVÉ PODAVAČE SE SPECIÁLNÍMI VÁLCI



Odvíjecí a rovnací zařízení

Pneumatické podavače

Mazačky pásky Dělící nůžky Dopravníky
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