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BOHEMIA
Zlusenosti 50-ti let vyvoje!

Jiz od roku 1954 vyvijeji a vyrabéji pracovnici americké spolecnosti P/A Industries, Inc. stroje a zafizeni pro pouZziti
v oblasti lisovani a tvareni plechu.

Tyto zkuSenosti stoji také za Uspé&chem elektronickych valeckovych podavact P/A.

At se jedna o material tenky nebo tlusty, Uzky nebo Siroky, jednoduchy krok nebo rdzné délky podani, pfinasi inovace
techniky a konsekventni vyvoj Uspéch na sveétovem trhu.

P/A Vam nabizi nejvetsi vybér pro jakoukoliv oblast uZiti.

Tisice spokojenych zakaznikt na celém svete teZi z konceptu P/A, ktery jim garantuje vysokou kvalitu, vynikajici pomeér
vykon/cena, moderni technologii a osobni servis.

Kancelar firmy P/A Bohemia s.r.o.

Prednosti:

= VVelkeé spektrum pouZiti a Siroka paleta zarizeni.

= \/ysoky standard kvality diky dlouholetym zkuSenostem.

= Vhodné pro dovybaveni nebo renovaci lis@, prakticky vSech druht a typu.

= Jednoducha a rychla montaz a obsluha umoznuji bezproblémove uzivani.

= Kratké sefizovaci Casy a vysoka presnost vedou ke zvyseni produktivity a kvality.

Nabizime:

= Individualni poradenstvi a celosvetovy servis.

Optimalni pomér VYKON / CENA.

= Podpora pfipravy pifed dodanim a béhem instalace stroje.

= Individualni zaskoleni obsluhy pro optimalni vyuZzivani stroje.
= Rychly servis a dodani hlavnich nahradnich dilt ze skladu.
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MICRO

= Kompaktni a modularni stavba s malymi naroky na pracovni prostor

= Jednoducha a rychla montaz moZna na jakykoliv lis

= V/yménneé podavaci valce pro flexibilni pouZiti

= Potahované, profilované a segmentove valce k dostani na objednavku
= Nasazeni na tlatné nebo tazné stran€ podle podminek

= MozZnost pripojeni zakaznikovych specifickych vedeni pasu

= RGzNé koncepty Fizeni pro specialni aplikace

= ysoka dynamika pro rychlé podavaci frekvence

= Optimalni pomeér vykon - cena

= Pneumatické otevirani a uvolrovani horniho
podavaciho valce

= Sefizovatelny pritlak horniho vaice

= Nabéh se stavitelnym bolnim vedenim pasu

Vodici desky na vystupu

= Montazni deska s mech. stavénim vysky

Maly a kompaktni oviadaci pult

TECHNICKA DATA

Idealni pro uzké, tenké
a choulostivé pasky.

BOHEMIA

Vhodny také pro predlisované
a profilované pasky, nebo
trubky, draty a rdzné specialni

materialy.

VYMENA VALCU

Model Sifka pasky valct Sifce valct pasu trvala Spicka
SRF 50 P 50 mm 0-2,5mm 1,0 mm 25 mm 37 m/min. 150 N 450 N
SRF 100 P 100 mm 0-2,5mm 1,0 mm 25 mm 37 m/min. 150 N 450 N
SRF 150 P 150 mm 0-2,5mm 1,0 mm 25 mm 37 m/min. 150 N 450 N




MICRO

BOHEMIA

VYKONOVY DIAGRAM

Udaje ve vykonovém diagramu jsou jen piblizné hodnoty. Skutetné dosaZitelné hodnoty pFi vyrobé jsou zavislé na
réznych faktorech. VVykonovy diagram je sestrojen na zaklade standardnich hodnot rychlosti a zrychleni. Na prani je
mozné si vyzadat od P/A Bohemia Vas individualni vykonovy diagram, ktery bude sestrojen na zakladeé Vasich
konkrétnich parametrd.
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BOHEMIA

ldealni pro uzké
a tenké pasoveé
materialy, ale také
pro pasy o Sifce do
320 mm nebo
tloust'ce az do 2 mm.
o VylepSené sefizovani
otevreni valct podle
")' tloust'ky materiélu
a nova navadeci
valeCkova draha.

= VVelmi kompaktni konstrukce vhodna i pro malé zastavovaci pomery
= Jednoducha a rychla montaz na kazdy lis

= Bezproblémova, jednoducha obsluha

= Kratké serizovaci casy zvysuji produktivitu

= \/ysoka presnost zvySuje kvalitu vyroby

= Flexibilni pro poufiti i na budouci projekty

= MoZnost pouZiti i pro rychlobézneé lisy

= Optimalni pomér vykon / cena

= Pfesné brousene valce s povlakem z tvrdého chromu

= Synchronni pohon spodniho a horniho podavaciho valce

= Mechanické otvirani horniho valce

= Rychlé mechanické uvolrovani pasky

= Jako opce pneumatické uvolnovani pasky

= Navadéci valeckova draha se stavitelnymi kladkami bocniho vedeni pasu
= VVyméeénné vedeni materialu na vystupni strané

= Montazni deska s mechanickym sefizovanim vysky

= Mala, kompaktni ovladaci skiin vcetné stojanu

= Pfenosné rucni ovliadani pro snadny sefizovaci provoz

TECHNICKA DATA

Model Sifka pasky valcu Sifce valcu pasu trvala Spicka
SRF 105 105 mm 0-2,2mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 210N 480 N
SRF 220 220 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 405 N 1050 N
SRF 320 320 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 150 m/min. 405 N 1050 N




BOHEMIA

VYKONOVY DIAGRAM

Udaje ve vykonovém diagramu jsou jen pFiblizné hodnoty. Skutetné dosaZitelné hodnoty pii vyrobé jsou zavislé na
rdznych faktorech. VVykonovy diagram je sestrojen na zakladeé standardnich hodnot rychlosti a zrychleni. Na prani je

mozné si vyzadat od P/A Bohemia Vas individualni vykonovy diagram, ktery bude sestrojen na zakladé Vasich
konkrétnich parametrd.
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BOHEMIA

Nova typova fada

| S rdznymi variantami
' pohonu a tim

I rGznymi vykonovymi
charakteristikami.

Pro optimalni vybéer
podavace dle zadani
a pozadavkd
zakaznika.

HEDIUEE

Pro Siroké spektrum
Sitek a tloustek
zpracovavanych
materiald.

= Sirokd typové fada s mnohostrannym pouzitim

= lykonoveé fady: Lehka, Standard, Tézka

= Velky rozsah doplnkového prislusenstvi

= Jednoducha a rychla montaz prakticky na kazdy lis
= Bezproblémova, jednoducha obsluha

= Kratké serizovaci casy zvysuji produktivitu

= \/ysoka presnost zlepSuje kvalitu vyrobku

= Flexibilni pro poufiti i pro budouci aplikace

= Optimalni pomér Vykon / Cena

= Kratké dodaci terminy

= Kompaktni, robustni zakladni téleso modularni konstrukce

= Pfesneé podavaci valce potahované tvrdym chromem

= Synchronni béh horniho a spodniho valce pomoci ozubenych kol bez vile
= Mechanické otevieni valct na maximalni hodnotu

= Manualni rychlosefizovani tloust'’ky pasu

= Mechanické uvolriovani pasky pro hledacky jako Standard

= Pneumatické uvolriovani pasky pro hledacky jako Opce

= Robustni nabénhoveé valcové vedeni pasu s manualné stavitelnymi bocnimi rolnami
= VVyménné vodici desky pro horizontalni vedeni pasu na vystupni strané

= Standardné montazni deska s mechanickym sefizovanim vysky

= Kompaktni ovladaci skfir véetné stojanu

= Separatni ru¢ni ovladani pro sefizovaci provoz



LEHKA RADA

BOHEMIA

Modely se standardnim motorem bez prevodovky

SRF
SRF
SRF
SRF
SRF

200 B
300B
400 B
500 B
600 B

200 mm
300 mm
400 mm
500 mm
600 mm

2,0 mm
2,0 mm
1,5 mm
1,3 mm

1,0 mm

90 mm
90 mm
90 mm
90 mm

90 mm

136 m/min.

73 m/min.
73 m/min.
73 m/min.

73 m/min.

400 N
650 N
650 N
650 N
650 N

1130 N

1750 N
1750 N
1750 N
1750 N

STANDARD

Modely se standardnim motorem a standardni prevodovkou

300 s 300 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 400 S 400 mm 0-3,5mm 3,0 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 500 S 500 mm 0-3,5mm 2,6 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 600 S 600 mm 0-3,5mm 2,3 mm 90 mm 110 m/min. 900 N 2600 N
SRF 700 S 700 mm 0-35mm 2,7 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 800 S 800 mm 0-3,5mm 2,3 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N
SRF 900 S 900 mm 0-3,5mm 1,9 mm 90 mm 69 m/min. 1430 N 4160 N

Modely se standardnim motorem a pfevodovkou s vy33im prevodem

SRF
SRF
SRF
SRF

200 SL
300 SL
400 SL
500 SL
600 SL

200 mm
300 mm
400 mm
500 mm
600 mm

0,7 - 4,7 mm
0,7 - 4,7 mm
0,7 - 4,7 mm
0,7 - 4,7 mm

0,7 - 4,7 mm

4,6 mm
4,2 mm
3,8 mm
3,4 mm

3,0 mm

90 mm
90 mm
90 mm
90 mm

90 mm

69 m/min.

69 m/min.
69 m/min.
69 m/min.

69 m/min.

1430 N
1430 N
1430 N
1430 N
1430 N

4160 N

4160 N
4160 N
4160 N
4160 N




BOHEMIA

VYKONOVY DIAGRAM

Udaje ve vykonovém diagramu jsou jen pFiblizné hodnoty. Skutetné dosazitelné hodnoty pii vyrobé jsou zavislé na
réznych faktorech. Vykonovy diagram je sestrojen na zakladeé standardnich hodnot rychlosti a zrychleni. Na prani je
mozné si vyzadat od P/A Bohemia Vas individualni vykonovy diagram, ktery bude sestrojen na zakladée Vasich
konkrétnich parametrd.
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BASIS STANDARD

SRF 300 685 290 380 635 160 75 60 300 530
SRF 400 790 340 380 635 160 75 60 300 530
SRF 500 890 395 380 635 160 75 60 300 530
SRF 600 9290 445 380 635 160 75 60 300 530
SRF 700 1090 495 380 635 160 75 60 300 530
SRF 800 1190 550 380 635 160 75 60 300 530
SRF 900 1290 600 380 635 160 75 60 300 530




MEDIUM - SIROKA RADA

BOHEMIA

Rozsiteni modelove fady MEDIUM,
specialné urcené pro Siroké a tenké pasy.

Princip usporadani mechanické podavaci
Jjednotky odpovida fadé MEDIUM.

Rovnéz koncept fizeni a rozsitujici prislusenstvi
V Opdi jsou odpovidajici.

= Nova modelova fada pro velmi Siroké a tenke pasy

= Kompaktni konstrukce i pres velkou Sifku

= Jednoducha montaZ jako u vSech modelt fady MEDIUM
= Bezproblémova a prijemna obsluha

= VVelky rozsah doplrkoveho prislusenstvi

TECHNICKA DATA

SRF 1300 BB 1300 mm 0-4,0 mm 1,2 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N
SRF 1600 BB 1600 mm 0-4,0 mm 1,0 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N
SRF 1900 BB 1900 mm 0-4,0 mm 0,8 mm 86 mm 55 m/min. 2360 N 4730 N

SRF 1300 BB 1810 860 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1600 BB 2110 1010 380 655 180 65 100 245 - 345 630

SRF 1900 BB 2410 1160 380 655 180 65 100 245 - 345 630




MAGNUM

BOHEMIA

Osvédcteny a robustni
podavac pro Vvetsi tloust'ky
a rozli¢né sirky materialu.

Roz3ifuje vyrobni program
valeckovych servo podavacu
firmy P/A vyrazné nahoru.

= Robustni a tuhy odlitek zakladniho télesa, presné obrobeny

= Velké podavaci valce potahovaneé tvrdym chromem

= Synchronni pohon podavacich valct pomoci ozubenych prevodd bez vdle

= Otevreni a uvolriovani valct pomoci pneumatického valce

= Manualni rychlé sefizeni na tloust'’ku pasu pomoci ru¢nino kolecka

= Robustni nabénhoveé valcove vedeni pasu s manualné stavitelnymi bocnimi rolnami

= Standardné montazni deska s mechanickym sefizovanim vysky

STANDARD

SRFM 450S 450 mm 0-8,0 mm 4,8 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 600 S 600 mm 0-8,0 mm 4,2 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 800S 800 mm 0-8,0 mm 3,4 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 900 S 900 mm 0 -8,0 mm 3,2 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N
SRFM 1200S 1200 mm 0 -8,0 mm 2,4 mm 120 mm 60 m/min. 2400 N 4800 N

TEZKA RADA

SRFM 450SL 450 mm 0-10,0 mm 7,4 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRFM 600SL 600 mm 0-10,0 mm 6,5 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRFM 800SL 800 mm 0-10,0 mm 5,5 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRFM 900SL 900 mm 0-10,0 mm 5,0 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N
SRF M 1200 SL 1200 mm 0-10,0 mm 3,9 mm 120 mm 45 m/min. 3600 N 7200 N

12



MAGNUM

VYKONOVY DIAGRAM

BOHEMIA

Udaje ve vykonovém diagramu jsou jen pFiblizné hodnoty. Skutetné dosazitelné hodnoty pfi vyrobé jsou zavislé na
réznych faktorech. Vykonovy diagram je sestrojen na zaklade standardnich hodnot rychlosti a zrychleni. Na prani je

mozné si vyzadat od P/A Bohemia Vas individualni vykonovy diagram, ktery bude sestrojen na zakladé Vasich

konkrétnich parametrd .
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SYSTEMY

BOHEMIA

ULTRA 3000

= Standard pro MINI

PTSTT = Opce pro MEDIUM - Lehka rada

= Maly ovladaci pult s displayem, klavesnici, hlavnimi
prepinaci a tlacitky
= Kompaktni jedno-osé servo fizeni v rdznych vykonovych
"
} velikostech

= Moderni, bez-kartatove servo motory, vybavené encoderem
S vysokym rozlisenim

e

= Rucni a automaticky provoz, sefizovaci provoz pomoci ru¢niho,
prenosného fizeni

. = Pro start podavace je potrebny pouze jeden, kratky signal

= Velice jednoducha zméena nekolika malo parametrd podani

ULTRA 5000

= Standard pro MEDIUM a MAGNUM
— = Opce pro MICRO a MINI

= Ovladaci pult s displayem, klavesnici, hlavnimi prepinaci a tlacitky
= Kompaktni jedno-osé servo fizeni v rdznych vykonovych velikostech

= Moderni, bez-kartacové servo motory, vybavené encoderem s vysokym rozlisenim

Rozsahlé Fidici funkce pro optimalni obsluhu:

- Tfi hlavni zptsoby provozu: Sefizovaci, Ru¢ni a Automaticky

- \Volitelné priority: Podavacl vede, nebo Lis vede

- Kontrola podavaciho asu: Kontrolou signalu podani a nulovaciho signalu
- Predvolba davky: Zadani ukolu nebo prabézné nacitani

- UloZeni programu: AZ pro 200 nastrojd veetne rdznych parametrt
- Zpétny krok-delk. kompenzace: U operaci pricného déleni mozna

- Vlozeni max. delky: Jako ochrana pred chybnou volbou délky

- Smér podan: Tazne nebo tlatné

- Bezpetnostni funkce: Rozsahla diagnostika a chybova hlaseni

= RozSitujici opce pro Ultra 5000 (viz. nasledujici stranky)



DOPLNKY RIZENI

BOHEMIA

PROGRAMOVATELNE ELEKTRONICKE VACKY

= Programovatelné elektronické vacky se integruji pouze do systému Ultra 5000

= Encoder prevadi pozici a rychlost lisu pfimo do fizeni podavace

= Pfimé, interni zpracovani prenaseného signalu fizenim Ultra 5000

= Prirazeni elektronickych oviadacich vacek az k 200 nastrojim a ulozeni do paméti
= Podavaci vacka, nulovaci vacka, vacka uvolrovani pasky a 3 pridavné volné vacky
= Rychlé a pfesnée stanoveni a uloZeni souradnic potrebnych vacek

= Pozice beranu a rychlost lisu jsou zobrazovany na display Fizeni

= UmoZriuje jednoduché sladéni 0-vé pozice pfi zméné horni tvrati (HU)

= Jednoducha moznost dodatetné vybavit vetSinu mechanickych list

ODMEROVACI KOLECKO

= Pfidavny odmeérovaci system s pneumaticky pritlacovanym koleckem pouze s Ultra 5000
= Pro téZké podminky, ke sniZzeni délkovych chyb viivem prokluzu

= Pfimé, interni zpracovani signalu z odmeérovaciho kolecka fizenim podavace Ultra 5000
= Jednoducha zména funkce odmerovacinho kolecka a jeno parametrt v fizeni podavace

= Odmérovacim systémem je mozné dodatecné vybavit stavajici P/A podavace s Ultra 5000

15



BOHEMIA

= Podavac s frekventnim fizenim je idealni pro komplexni a flexibilnf vyrobni procesy
= Umoznuje programovani rdznych, opakujicich se sekvenci podavacich krokd

= AZ max. 999 krok& mtize byt prifazeno k 200 nastrojim a ulozeno do paméti

= Maximalné 5 vystupt mdze byt pri jednotlivych krocich aktivovano

= Jedno-strojovy mod: Umoznuje fizeni az 5-ti nastrojovych funkci

= Multi méd: Umozriuje fizeni az 5-ti postupovych list nebo lisovacich stanic

= Jednoduché programovani ,Krok za krokem” a rychlé aktivovani uloZenych sekvenci

PRIKLADY UZITI
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PRUTAZNA PODAVACI ROVNACKA

BOHEMIA

Ne vZdy je samostatna, pohanéna
rovnacka pro kontinualni rovnaci

proces nezbytna.

Kratké provedeni, sloZzené z osvédcenych
P/A véleckovych podavact

a kombinované s nekterym z prdtaznych
rovnacich aparatt, rovna a podava

v jednom zarizeni. To Setii misto a penize.

= |dealni v kombinaci s podavadi fady MEDIUM a MAGNUM

= MoZnost rtzného poctu a prameru rovnacich valct, rdznych Sirek

= Mensi aparaty volné pripojitelné k lisu, t€Zsi zafizeni na samostatném podstavci

= Horni rovnaci valce jednotlivé paralelné stavitelné, podle stupnice nebo hodinek (opce)

= Pro vetsi tloust'’ky materialu moznost osadit parem taznych valct (opce)

TECHNICKA DATA

Viykonové parametry jsou jen priblizné hodnoty pro ocel s cca 400 N/mmz.
Také rdzné parametry posuvu maji vliv na vysledny vykon.

MEDIUM
SRF 300 DZR-5-38 300 mm 1,9 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 500 DZR-5-38 500 mm 1,2 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 600 DZR-5-38 600 mm 0,9 mm 5 Stk. 38 mm
SRF 300 DZR-5-57 300 mm 2,5 mm 5 Stk. 57 mm
SRF 600 DZR-5-57 600 mm 1,9 mm 5 Stk. 57 mm
SRF 900 DZR-5-57 900 mm 1,2 mm 5 Stk. 57 mm N

/

SRF 300 DZR-7-57 300 mm 2,2 mm 7 Stk. 57 mm T
SRF 600 DZR-7-57 600 mm 1,7 mm 7 Stk. 57 mm
SRF 900 DZR-7-57 900 mm 1,2 mm 7 Stk. 57 mm

SRF M 300 DZR-7-57 300 mm 2,4 mm 7 Stk. 57 mm
SRF M 300 DZR-5-76 300 mm 4,3 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 600 DZR-5-76 600 mm 3,0 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 900 DZR-5-76 900 mm 2,4 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 1200 DZR-5-76 1200 mm 1,5 mm 5 Stk. 76 mm
SRF M 300 DZR-7-76 300 mm 3,5 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 600 DZR-7-76 600 mm 2,5 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 900 DZR-7-76 900 mm 2,0 mm 7 Stk. 76 mm
SRF M 1200 DZR-7-76 1200 mm 1,5 mm 7 Stk. 76 mm




CIK - CAK PODAVACE

BOHEMIA

Uzitim téchto podavacd s pricnym posuvem je
mozné snizit naklady. Nevyhazuje se Zzadny
drahy material, ale vyuZiva se hospodarné tak,
Ze zbyva jen minimalni odpadni mrizka.

S kazdym dalSim pricnym posuvem se zvysuje
moznost Uspory materialu.

v o v

= Konstrukeni reSeni vyuziva podavact fady MINI a MEDIUM

= Vysoce dynamické NC-osy pro posuv v ose X a pricny zdvih v ose Y
= Jsou nutné 3 parametry: Sitka pasky, prdmar vystrizku a Sifka mastku
= Rizenf optimalizuje a nastavi potfebné souradnice v ose X a Y

= Poditac stanovi optimalnf Sitku materialu a pocet pricnych zdvihd

TECHNICKA DATA

Model pasky valct pIné Sifce valct trvala Spicka
SRF 105 2z 105 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 210 N 480 N
SRF 220 2z 220 mm 0-2,2 mm 2,0 mm 45 mm 405 N 1050 N

Model pasky valca plné Sifce valct trvala Spicka
SRF 125 2z 125 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
SRF 200 2z 200 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N
SRF 300 2z 300 mm 0-3,5mm 3,5 mm 90 mm 900 N 2600 N




SPECIALNI PROVEDENI

BOHEMIA

TLACNE-TAZNE PROVEDENI

Tlatné-tazné provedeni podavacd pro
pouZiti na jemny nebo tenky svitkovy
material nebo na délené pasy.
Synchronni Fizeni tlacného podavace
pied lisem a tazného podavace

za lisem.

Kombinace valeckového
podavace a pneumat-
ickych delicich ntzek pro
piesné deéleni svitkového
materialu.

K dostani takeé jako
funkéni jednoucelova
zarizeni se stojanem

a ridicim pultem.

Pro tlateni nebo tazeni specialnich materiald, jako napf. predlisovanych nebo profilovanych pasek.
V pfipadé, Ze nemohou byt uZity standardni valce, ma P/A moznost, osadit tyto podavace upravenymi valci.
Mohou to byt profilované valce, nebo také sestaviteiné segmentove valce.

Oba horni snimky ukazuji valetkovy servo podavac MICRO, ve specialnim provedeni se segmentovymi valci, pro
podavani profilu o vysce do 30 mm.



Dalsi Produkty

Odvijeci a rovnaci zafizeni

Pneumatické podavace
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